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Großgewindefräsen ab M24

mimatic Tool Systems ist der Solution Provider 
für Großgewinde

mimatic bietet alle sinnvollen technologischen Alternativen 
zum Großgewindefräsen aus eigener Herstellung. 

STC-1 mit 10 Schneiden

Größter Vorteil bei allen langen Gewinden ab M24: 
im Vergleich zu plattenbestückten Fräsern kürzere Pro-

zesszeit, einfachere Montage.

STC-2 und STC-3

Je nach Gewindelänge (Steigung, Werkstoff) deutlich 
schneller als STC-1

TriMILL System 013/023

Seit Jahren erfolgreich für Großgewinde im Einsatz. Die 
Bestückung erfolgt mit 3, 6 oder 8 Wendeplatten. 
Schneidkreis-Ø: 32 / 38 / 50 / 63 / 90 mm.  
Entsprechend der Schneidkreisdurchmesser sind die Stei-

figkeiten der Halter steigend und für tiefere Gewinde 
geeignet. Das System ist deutlich preiswerter und 

flexibel sowie auch für Nuten (Wendeschneidplatten 
siehe Katalog, Rubrik Nutenfräsen) und andere Gewinde-
steigungen einsetzbar.

PolyMILL 6 Schneiden, Typ P2020 / P2526

Steigungen 1,5 bis 5 mm. Preiswertes System mit 

hoher Leistung. Die Limitierung liegt in der Gewinde-
länge, da die Halterdurchmesser begrenzt sind. Für 
höhere Leistungen und größere Halterdurchmesser emp-
fiehlt sich der Einsatz von STC-1.

TrioCUT

Optimales Einsatzgebiet bei Feingewinden und/oder 
sehr kurzen Gewindelängen.

System 14,5 / 15 / 21 / 26

Bei kurzer Gewindelänge und sehr steifer Aufspannung 
von Werkstück und Fräser.

Unsere Kunden finden immer eine Lösung bei mimatic als 
Solution Provider für Großgewinde unter den Aspekten: 
Effizienz, Qualität und Kosten.

SolidCUT Vollhartmetallgewindefräser

Sinnvoller Einsatz bei kleineren Gewinden (hier gibt es bei 
M24 bis M30 einige Überschneidungen)
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Das von mimatic entwickelte STC-

Gewindefrässystem* wurde speziell 

für große Gewinde ab M24 aufwärts 

entwickelt. Für Großgewinde gibt es 

bisher kein optimales Gewindefräs-

verfahren. Die bisherige Herstellung 

von Großgewinden für große Bauteile 

fand naturgemäß auf großen Ma-

schinen statt, die häufig über keine 

3D-Steuerung verfügen. Somit war ein 

klassisches Gewindefräsen maschinen-

technisch nicht möglich. Die Gewinde 

wurden und werden deshalb auf diesen 

Maschinen oft noch im Gewindebohr-

verfahren herstellt.

Dieses Verfahren hat ganz gravierende 

Nachteile was die Gewindequalität an-

belangt. Ebenso, was das Risiko eines 

Bohrerbruchs anbelangt. Heute werden 

Großbauteile mit den entsprechen-

den Großgewinden mehr und mehr 

auf modernen Maschinen hergestellt, 

die eine 3D-Steuerung anbieten. Die 

Gewindefräswerkzeuge und -verfahren, 

die dort zum Einsatz kommen, sind 

jedoch in ihrer Leistungsfähigkeit sehr 

begrenzt. 

'Sectional Thread Cutting' für qualitative Großgewinde ab M24

mimatic STC: Modulares Werkzeugkonzept

Es kommen dort bisher im Wesentli-

chen zwei Werkzeugtypen zum Einsatz:

 6-schneidige Gewindefräser 

mit einem Außendurchmesser von bis 

zu 30 mm, z.B. von der Produktgruppe 

PolyMILL.

 Mehrzahngewindeplatten

die in axialer Richtung zum Halter ein-

gebaut sind, mit einer Länge von bis zu 

ca. 30 mm. Von diesen Platten werden 

auf den Halterumfang mehrere mon-

tiert, so dass zumindest theoretisch eine 

hohe Leistungsfähigkeit dieses Werk-

zeuges erreicht wird. Problematisch 

sind die hohen Sinusschwankungen der 

Schnittkräfte bei diesem Werkzeugtyp 

sowie die begrenzte Eingriffslänge. 

Diese würde ein Nachsetzen erforder-

lich machen, bzw. bei einer Unterbrin-

gung von mehreren Platten in axialer 

Richtung überhöhte Schnittdrücke und 

damit ein elastisches Ausweichen des 

Halters zur Folge haben.

* patentrechtlicher Schutz beantragt.



55

 2

Großgewindefräsen ab M24

Kürzere Bearbeitungszeiten bei sehr hoher Prozessstabilität

Beim STC-Gewindefräsen werden Hart-

metall-Gewindefrässcheiben mit einer 

Vielzahl von Zähnen in einem dem 

Gewindeprofil angepassten Abstand 

untergebracht, so dass das Gewinde 

auf seiner Gesamtlänge in Sektionen, 

aber gleichzeitig, gefräst wird. 

 

STC hat den Vorteil gegenüber dem 

Beispiel unter  dass die Prozesszeiten 

um ein Erhebliches verkürzt werden 

können. Die Bearbeitungszeiten in den 
für Großbauteile besonders kapitalin-
tensiven Maschinen werden drastisch 
reduziert. Gegenüber dem Beispiel  
hat STC den entscheidenden Vorteil, 
dass die Schnittkräfte gleichmäßig 
auftreten und die schwankenden 
Schnittkräfte nicht zu der Anregung 
von Schwingungen führen können. 

Gleichzeitig sind die Gesamtschnitt-
drücke deutlich reduziert, was zu einer 
höheren Gewindequalität führt. Der 
technologische Vorteil von STC gegen-
über den beschriebenen Alternativen 
liegt in der geometrischen Anordnung 
der Zähne zum Gewindefräsen und der 
daraus resultierenden Kraftverteilung. 

Im Vergleich zu Vollhartmetallgewin-
defräsern, die mit einer ähnlichen 
Zähnezahl ausgestattet werden könn-
ten, liegt der entscheidende Vorteil in 
der deutlich höheren Frequenz der STC 
Zirkularbewegung gegenüber allen 
anderen Verfahren. STC bietet also auf-
grund der geometrischen Verhältnisse 
größere Durchmesser der Halter, was 
zu erhöhter Steifigkeit des Systems führt 
sowie durch die Frequenz der Zirkular-

bewegung eine deutliche Verbesserung 
durch die entstehende Stabilität der 
Kreiselfunktion.

STC ist also das erste Gewinde-

frässystem, das speziell für die 

Herstellung von Großgewinden 

entwickelt wurde.
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Herstellung von Großgewinden –
Gewindebohren vs. mimatic STC

Es ist allgemein bekannt, dass die 

Qualität der Gewindeflanken beim Ge-

windebohren sehr kritisch zu bewerten 

ist. Bei funktionellen Gewinden in der 

Großbauteileherstellung ist dies jedoch 

besonders problematisch. 

Das Beispiel eines Gehäuses für 

Windkraftanlagen lässt dies verdeut-

lichen: Die Gewindeflanken beim 

Gewindebohren sind zerfurcht und 

sehr rau. Wenn nun Gehäuseteile, 

die mit Dichtungen versehen sind, 

verbunden werden, werden diese mit 

einem vorgegeben Drehmoment über 

Schrauben angezogen. Wenn diese 

Drehmomente erreicht sind, dichtet 

das Gehäuse auch unter Belastung der 

Bauteile ab. Wenn die Gehäuse nun 

im Einsatz unter Lastwechsel stehen, 

treten sogenannte Setzeffekte in den 

Gewindeflanken auf, d.h. kleinere 

plastische Verformungen der rauen 

Oberfläche führen zu einer Reduktion 

der ursprünglichen Vorspannung in den 

Schrauben. Dies kann dazu führen, 

dass die Gehäuseteile unter Belastung 

nicht mehr dicht sind, da die Vorspan-

nung der Schrauben fehlt. 

Dieses Problem könnte weitreichende 

Folgen haben, z.B. bei Windkraftanla-

gen, wenn diese bei hoher Belastung 

durch Wind und Sturm nach den Jah-

ren des Setzeffektes undicht geworden 

sind und Wasser eintritt. Die Lebens-

dauer der gesamten Anlage wäre 

dadurch in Frage gestellt, was natürlich 

die Gesamtwirtschaftlichkeit der Anlage 

stark beeinflusst.

Durch STC hergestellte Gewinde 

könnten diese Risiken ausschlie-

ßen.
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Quadrogon*-Schnittstelle
für die neue Generation von mimatic Werkzeugen

mimatic
Polygonschnittstelle

mimatic
Quadrogon*

= Kraftübertragungsbereiche

Vorteile

• Rundlauf über 3-Punkt-Polygon
• Kraftübertragung durch 3-Punkt-Polygon
• Hohe Stabilität durch geschlossenen 

Kreisring
• Hohe Sicherheit gegen Bruch bei unter-

brochenem Schnitt

Seit mehr als 30 Jahren hat mimatic 

Erfahrungen in der Entwicklung und 

Fertigung von Schnittstellen zwischen 

Halter und Hartmetallplatten zum Frä-

sen gesammelt. 

Die erfolgreichste dieser Entwicklun-

gen war die mimatic P-Schnittstelle, 

die heute in vielen Ländern der Welt 

im Einsatz ist. Diese Schnittstelle hat 

eine Plananlage mit einer polygonalen 

Kraftübertragung der Schnittkräfte. Das 
sogenannte Dreier-Polygon ist statisch 
bestimmt und hat einen Selbstzen-
trierungseffekt der Hartmetallplatte 
gegenüber dem Halter.

Bei der Entwicklung der Quadrogon-
Schnittstelle wurden die Hauptmerkma-
le der vorherigen mimatic P-Schnittstel-
le beibehalten. 
Die Plananlage sowie das degressive 
Verhalten gegenüber Spannungsspit-
zen sind auch hier zentrale Elemente. 
Dadurch, dass in der Quadrogon-
Schnittstelle vierpolygonale Elemente 
enthalten sind, können die Schnittkräfte 
auf eine größere Fläche verteilt werden 
und somit weiterhin Spannungsspitzen 
zusätzlich reduziert werden.

Der zunächst größte Vorbehalt gegen-
über der Quadrogon-Schnittstelle, 
nämlich dass das Quadrogon über-
bestimmt sein könnte und damit der 
Rundlauf möglicherweise nicht in 
gewohnter mimatic-Qualität ausfällt, 
konnte vollständig ausgeräumt werden.
Die geringen Fertigungstoleranzen des 
Quadrogons von wenigen µ werden 
durch das elastische Verhalten des Hal-
ters ausgeglichen. Der Vergleich hierzu 
ist ein Stuhl mit vier Beinen, dessen 
Auflagepunkte statisch überbestimmt 
sind. Bei Belastung durch Gewicht gibt 
die Struktur des Stuhles elastisch nach, 
so dass die Lastverteilung auf allen vier 
Beinen nahezu gleichmäßig ist. So ist 
auch die Funktionsweise des Quadro-
gons zu verstehen.

Bei hohen Schnittkräften wird das Me-
tall des Halters leicht elastisch verformt 
und damit vergrößert sich die kraft-
übertragende Fläche. Das wiederum 
resultiert in einer degressiven Wirkung 
auf Spannungsspitzen, was die zen-
trale Überlegenheit dieser Schnittstelle 
ausmacht. 

* patentrechtlich geschützt.

Das Quadrogon hat darüber hinaus 
den Vorteil, dass seine Geometrie 
Schwachstellen in der Hartmetallplatte 
reduziert. D.h. bei gleichen Durchmes-
sern können höhere Kräfte übertragen 
werden. Das Quadrogon hat weiterhin 
den Vorteil, dass die Hartmetallplatten 
leichter von der Schnittstelle demontiert 
werden können. Die geometrischen 
Verhältnisse des Quadrogons verhin-
dern ein Festziehen der Hartmetallplat-
te an dem Halter.

Das gleiche Prinzip wird auch bei sta-
tisch überbestimmten Schnittstellen, wie 
z.B. der HSK-Schnittstelle, eingesetzt. 
Elastische Verformungen am Kegel 
führen dazu, dass der Kegel über Kraft-
schluss und Spannung die Drehmo-
mente aufnehmen kann und trotzdem 
eine Plananlage erreicht wird. 

Besonders wichtig bei der Gestaltung 
der Quadrogon-Schnittstelle durch die 
mimatic Entwicklungsingenieure war 
die Wahl des richtigen Polygons und 
der richtigen Polygon-Form, denn eine 
gerade Linie wäre eine Lösung, die kei-
nesfalls den gewünschten Effekt hätte.
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dh6

mm
L 

mm
L1 

mm
L2 

mm
L3 

mm
D

mm

STC 1.0

1835 A 160056 16 77 22 50 – 20 1
– – 163842 178296

1835 B 163707 16 77 22 50 – 20 1
– – 163842 178296

STC 2
2 x D

1835 A 159876 20 105 49 51 24 20 2
159796 159784 163852 178296

1835 B 159875 20 105 49 51 24 20 2
159796 159784 163852 178296

STC 3
1,5 x D

1835 A 159862 20  93 37 51 12 20 3
159789 159784 163852 178296

1835 B 159861 20  93 37 51 12 20 3
159789 159784 163852 178296

DIN 1835
Form B

DIN 1835
Form A

BLUecoMPETENCE

M24 M27

mm
D

mm
t

mm TINAMATIC

3 10 20 1,745 159757

G/" UNC
D

mm
t

mm TINAMATIC

8 10 20 1,809 180331

7 10 20 2,043 156760

UNC STC 1

163842 SW3 3,8 Nm
163852 SW3 6,0 Nm

■

Großgewindefräsen ab M24

Halter komplett
ohne Frässcheiben

Typ
Schaft
DIN

Bestell-Nr.
benötigte

Fräs-
scheiben

Satz
Distanz-
hülsen

Spann-
scheibe

Spann-
schraube

Schrauben- 
dreher

Ersatzteile

■ Höhere Laufruhe als Einplatten-Frässysteme
■ Beste Oberflächenqualität der Gewindeflanken
■ Metrische Feingewinde und Sondergewindelängen auf Anfrage
■ 1x Nachschleifservice

Frässystem für Gewinde ab Kernloch-Ø 20,5 mm (  M 24)

Vollprofil

Frässcheiben

» mimatic mi
» AGW

Kombinierbar gemäß Richtlinien

STC 1.0
(Stahl)

STC 2
(Stahl)

STC 3
(Stahl)

Steigung Zähne-
zahl

Bestell-Nr. Steigung Zähne-
zahl

Bestell-Nr.

Vollprofil nur für

Schraubenanzugsmomente max.

 Schnittdaten Seite 180
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dh6

mm
L 

mm
L1 

mm
L2 

mm
L3 

mm
D

mm

STC 1.0

1835 A 160058 20 93 37 51 – 24 1
– – 163844 178297

1835 B 163709 20 93 37 51 – 24 1
– – 163844 178297

STC 2
2 x D

1835 A 159878 20 118 62 51 31,5 24 2
159797 159785 163852 178296

1835 B 159877 20 118 62 51 31,5 24 2
159797 159785 163852 178296

STC 3
1,5 x D

1835 A 159864 20 102 46 51 14 24 3
159790 159785 163852 178296

1835 B 159863 20 102 46 51 14 24 3
159790 159785 163852 178296

DIN 1835
Form B

DIN 1835
Form A

BLUecoMPETENCE

M30

mm
D

mm
t

mm TINAMATIC

3,5 10 24 1,982 159758

163844 SW4 24,5 Nm
163852 SW3 6,0 Nm

■

Großgewindefräsen ab M24

Frässystem für Gewinde ab Kernloch-Ø 26 mm (  M 30)

Vollprofil

Frässcheiben

» mimatic mi
» AGW

Kombinierbar gemäß Richtlinien

■ Höhere Laufruhe als Einplatten-Frässysteme
■ Beste Oberflächenqualität der Gewindeflanken
■ Metrische Feingewinde und Sondergewindelängen auf Anfrage
■ 1x Nachschleifservice

STC 1.0
(Stahl)

STC 2
(Stahl)

STC 3
(Stahl)

Steigung Zähne-
zahl

Bestell-Nr.

Schraubenanzugsmomente max.

Halter komplett
ohne Frässcheiben

Typ
Schaft
DIN

Bestell-Nr.
benötigte

Fräs-
scheiben

Satz
Distanz-
hülsen

Spann-
scheibe

Spann-
schraube

Schrauben- 
dreher

Ersatzteile

 Schnittdaten Seite 180
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dh6

mm
L 

mm
L1 

mm
L2 

mm
L3 

mm
D

mm

STC 1.0

1835 A 160059 20 103 42,5 51 – 30 1
– 175027 163850 178296

1835 B 163710 20 103 42,5 51 – 30 1
– 175027 163850 178296

STC 1
3 x D

HSK 100 156489 – 229 110 110 – 30 1
– 159786 114402 178640

SK 50 156490 – 209 110 90 – 30 1
– 159786 114402 178640

STC 2
2 x D

1835 A 159880 32 144,5 73,5 62 36 30 2
159798 159786 114523 178640

1835 B 159879 32 144,5 73,5 62 36 30 2
159798 159786 114523 178640

STC 3
1,5 x D

1835 A 159866 32 126,5 55,4 62 16 30 3
159791 159786 114523 178640

1835 B 159865 32 126,5 55,4 62 16 30 3
159791 159786 114523 178640

mm
D

mm
t

mm TINAMATIC

4 10 30 2,263 159759

G/" UNC
D

mm
t

mm TINAMATIC

6 10 28 2,454 156761

BLUecoMPETENCE

DIN 1835
Form B

DIN 1835
Form A

DIN 69871DIN 69893

M36 UNC STC 1

163850 SW3 6,0 Nm
114402 SW6 24,5 Nm
114523 SW6 24,5 Nm

■

Großgewindefräsen ab M24

Steigung Zähne-
zahl

Bestell-Nr. Steigung Zähne-
zahl

Bestell-Nr.

Vollprofil Vollprofil

Frässcheiben

» mimatic mi
» AGW

Kombinierbar gemäß Richtlinien

nur für

Frässystem für Gewinde ab Kernloch-Ø 30 mm (  M 36)

STC 1.0
(Stahl)

STC 1
(Hartmetall)

STC 2
(Stahl)

STC 3
(Stahl)

Halter komplett
ohne Frässcheiben

Typ
Schaft
DIN

Bestell-Nr.
benötigte

Fräs-
scheiben

Satz
Distanz-
hülsen

Spann-
scheibe

Spann-
schraube

Schrauben- 
dreher

Ersatzteile

Schraubenanzugsmomente max.

 Schnittdaten Seite 180
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dh6

mm
L 

mm
L1 

mm
L2 

mm
L3 

mm
D

mm

STC 1.0

1835 A 160052 25 121,5 52,6 60 – 36 1
– 175027 163850 178296

1835 B 163703 25 121,5 52,6 60 – 36 1
– 175027 163850 178296

STC 1
3 x D

HSK 100 156487 – 250 130 110 – 36 1
– 159787 114523 178640

SK 50 156488 – 225,35 130 90 – 36 1
– 159787 114523 178640

STC2
2 x D

1835 A 159882 32 158,5 88 61 40,5 36 2
159799 159787 114523 178640

1835 B 159881 32 158,5 88 61 40,5 36 2
159799 159787 114523 178640

STC 3
1,5 x D

1835 A 159868 32 137,5 67 61 22,5 36 3
159792 159787 114523 178640

1835 B 159867 32 137,5 67 61 22,5 36 3
159792 159787 114523 178640

BLUecoMPETENCE

DIN 1835
Form B

DIN 1835
Form A

DIN 69871DIN 69893

mm
D

mm
t

mm TINAMATIC

4,5 10 36 2,553 159760

G/" UNC
D

mm
t

mm TINAMATIC

5 10 36 2,979 156762

M42 UNC STC 1

163850 SW3 6,0 Nm
114523 SW6 24,5 Nm

■

Großgewindefräsen ab M24

Frässcheiben

» mimatic mi
» AGW

Kombinierbar gemäß Richtlinien

Frässystem für Gewinde ab Kernloch-Ø 37 mm (  M 42)

Steigung Zähne-
zahl

Bestell-Nr. Steigung Zähne-
zahl

Bestell-Nr.

Vollprofil Vollprofil nur für

STC 1.0
(Stahl)

STC 1
(Hartmetall)

STC 2
(Stahl)

STC 3
(Stahl)

Halter komplett
ohne Frässcheiben

Typ
Schaft
DIN

Bestell-Nr.
benötigte

Fräs-
scheiben

Satz
Distanz-
hülsen

Spann-
scheibe

Spann-
schraube

Schrauben- 
dreher

Ersatzteile

Schraubenanzugsmomente max.

 Schnittdaten Seite 180
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dh6

mm
L 

mm
L1 

mm
L2 

mm
L3 

mm
D

mm

STC 1.0

1835 A 160053 32 135 58 67 – 40 1
– 163845 163848 178296

1835 B 163704 32 135 58 67 – 40 1
– 163845 163848 178296

STC 1
3 x D

HSK 100 156486 – 270 150 110 – 40 1
– 159788 114523 178640

SK 50 156485 – 250 150 90 – 40 1
– 159788 114523 178640

STC 2
2 x D

1835 A 159884 32 170 98,4 62 50 40 2
159801 159788 114523 178640

1835 B 159883 32 170 98,4 62 50 40 2
159801 159788 114523 178640

STC 3
1,5 x D

1835 A 159870 32 147 75,4 62 25 40 3
159793 159788 114523 178640

1835 B 159869 32 147 75,4 62 25 40 3
159793 159788 114523 178640

DIN 1835
Form B

DIN 1835
Form A

DIN 69871DIN 69893

BLUecoMPETENCE

STC 1UNCM

mm
D

mm
t

mm TINAMATIC

5 10 40 2,836 159761

D
mm TINAMATIC

1,5-3 mm 10 40 159836

3-6 mm 10 40 180440

4½ G/" UNC 10 40 156491

M48

163848 SW3 10,5 Nm
114523 SW6 24,5 Nm

■

Großgewindefräsen ab M24

Frässcheiben

» mimatic mi
» AGW

Kombinierbar gemäß Richtlinien

Teilprofil nur für

Frässystem für Gewinde ab Kernloch-Ø 42,6 mm (  M 48)

STC 1.0
(Stahl)

STC 1
(Hartmetall)

STC 2
(Stahl)

STC 3
(Stahl)

Steigung Zähne-
zahl

Bestell-Nr.
Steigung

Zähne-
zahl

Bestell-Nr.

Vollprofil

Halter komplett
ohne Frässcheiben

Typ
Schaft
DIN

Bestell-Nr.
benötigte

Fräs-
scheiben

Satz
Distanz-
hülsen

Spann-
scheibe

Spann-
schraube

Schrauben- 
dreher

Ersatzteile

Schraubenanzugsmomente max.

 Schnittdaten Seite 180
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 2

dh6

mm
L 

mm
L1 

mm
L2 

mm
L3 

mm
D

mm

STC 1.0

1835 A 160053 32 135 58 67 – 40 1
– 163845 163848 178296

1835 B 163704 32 135 58 67 – 40 1
– 163845 163848 178296

STC 1
3 x D

HSK 100 156486 – 270 150 110 – 40 1
– 159788 114523 178640

SK 50 156485 – 250 150 90 – 40 1
– 159788 114523 178640

STC 2
2 x D

1835 A 159886 32 186 114,4 62 55 40 2
159802 159788 114523 178640

1835 B 159885 32 186 114,4 62 55 40 2
159802 159788 114523 178640

STC 3
1,5 x D

1835 A 159872 32 158 86,4 62 27,5 40 3
159794 159788 114523 178640

1835 B 159871 32 158 86,4 62 27,5 40 3
159794 159788 114523 178640

DIN 1835
Form B

DIN 1835
Form A

DIN 69871DIN 69893

BLUecoMPETENCE

STC 1UNCM

mm
D

mm
t

mm TINAMATIC

5,5 10 40 3,106 159762

D
mm TINAMATIC

1,5-3 mm 10 40 159836

3-6 mm 10 40 180440

4½ G/" UNC 10 40 156491

M56

163848 SW3 10,5 Nm
114523 SW6 24,5 Nm

■

Großgewindefräsen ab M24

Frässcheiben

» mimatic mi
» AGW

Kombinierbar gemäß Richtlinien

Frässystem für Gewinde ab Kernloch-Ø 50 mm (  M 56)

Teilprofil nur für

STC 1.0
(Stahl)

STC 1
(Hartmetall)

STC 2
(Stahl)

STC 3
(Stahl)

Steigung Zähne-
zahl

Bestell-Nr.
Steigung

Zähne-
zahl

Bestell-Nr.

Vollprofil

Halter komplett
ohne Frässcheiben

Typ
Schaft
DIN

Bestell-Nr.
benötigte

Fräs-
scheiben

Satz
Distanz-
hülsen

Spann-
scheibe

Spann-
schraube

Schrauben- 
dreher

Ersatzteile

Schraubenanzugsmomente max.

 Schnittdaten Seite 180
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dh6

mm
L 

mm
L1 

mm
L2 

mm
L3 

mm
D

mm

STC 1.0

1835 A 160053 32 135 58 67 – 40 1
– 163845 163848 178296

1835 B 163704 32 135 58 67 – 40 1
– 163845 163848 178296

STC 1
3 x D

HSK 100 156486 – 270 150 110 – 40 1
– 159788 114523 178640

SK 50 156485 – 250 150 90 – 40 1
– 159788 114523 178640

STC 2
2 x D

1835 A 159888 32 202 130,4 62 66 40 2
159803 159788 114523 178640

1835 B 159887 32 202 130,4 62 66 40 2
159803 159788 114523 178640

STC 3
1,5 x D

1835 A 159874 32 170 98,4 62 30 40 3
159795 159788 114523 178640

1835 B 159873 32 170 98,4 62 30 40 3
159795 159788 114523 178640

BLUecoMPETENCE

DIN 1835
Form B

DIN 1835
Form A

DIN 69871DIN 69893

STC 1UNCM

mm
D

mm
t

mm TINAMATIC

6 10 40 3,415 159763

D
mm TINAMATIC

1,5-3 mm 10 40 159836

3-6 mm 10 40 180440

4 G/" UNC 10 40 156492

M64

■

163848 SW3 10,5 Nm
114523 SW6 24,5 Nm

Großgewindefräsen ab M24

Frässcheiben

» mimatic mi
» AGW

Kombinierbar gemäß Richtlinien

Frässystem für Gewinde ab Kernloch-Ø 57,5 mm (  M 64)

STC 1.0
(Stahl)

STC 1
(Hartmetall)

STC 2
(Stahl)

STC 3
(Stahl)

Teilprofil nur für

Steigung Zähne-
zahl

Bestell-Nr.
Steigung

Zähne-
zahl

Bestell-Nr.

Vollprofil

Halter komplett
ohne Frässcheiben

Typ
Schaft
DIN

Bestell-Nr.
benötigte

Fräs-
scheiben

Satz
Distanz-
hülsen

Spann-
scheibe

Spann-
schraube

Schrauben- 
dreher

Ersatzteile

Schraubenanzugsmomente max.

 Schnittdaten Seite 180
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 2

BLUecoMPETENCE

Großgewindefräsen ab M24

TriMILL System 013/023

Seit Jahren erfolgreich für Großge-
winde im Einsatz. Die Bestückung 
erfolgt mit 3, 6 oder 8 Wendeplatten. 
Schneidkreisdurchmesser: 32 / 38 /  
50 / 63 / 90 mm. 

Entsprechend der Schneidkreisdurch-
messer sind die Steifigkeiten der 

Halter steigend und für tiefere Gewin-
de geeignet. 

Das System ist deutlich preiswerter 

und flexibel sowie auch für Nuten 
(Wendeschneidplatten siehe Katalog, 
Rubrik Nutenfräsen) und andere Ge-
windesteigungen einsetzbar.

Zirkularfräswerkzeuge zur Herstellung von Großgewinden

» mimatic mi
» AGW

Kombinierbar gemäß Richtlinien

Lösungen mit langer Fräsdornauf- 
nahme oder als einteilige Ausführung
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M DIN
13

IR / IL

■

■

D 
mm

E
mm

t 
mm K10 TINAMATIC

01

1,0 23,0 4,00 0,578 141265 141317

1,5 23,0 4,00 0,864 141311 141291

2,0 23,0 4,00 1,159 141284 141312

2,5 23,0 4,00 1,444 141286 141287

3,0 23,0 4,00 1,728 141303 141339

3,5 23,0 4,00 2,023 141344 141300

4,0 23,0 4,00 2,308 141335 141347

4,5 23,0 6,50 2,602 141359 141365

5,0* 23,0 6,50 2,887 141349 141342

5,5* 23,0 6,50 3,182 106874 141350

6,0* 23,0 6,50 3,467 141338 141369

023

1,5 17,5 5,00 0,864 142005 142020

2,0 17,5 5,00 1,159 141975 142003

2,5 17,5 5,00 1,444 142027 141989

3,0 17,5 5,00 1,728 141987 141988

4,0 17,5 5,00 2,308 142015 142028

4,5* ** 17,5 5,00 2,602 141971 141998

5,0* ** 17,5 6,00 2,887 142040 142009

5,5* ** 17,5 6,00 3,128 141999 142032

6,0* ** 17,5 6,00 3,467 142021 142000

013

1,5 23,0 6,50 0,864 141923 141920

2,0 23,0 6,50 1,159 141950 141910

2,5 23,0 6,50 1,444 141953 141935

3,0 23,0 6,50 1,728 141959 141943

3,5 23,0 6,50 2,023 141960 141961

4,0 23,0 6,50 2,308 141945 141947

4,5 23,0 6,50 2,602 141936 141964

5,0 23,0 6,50 2,887 141962 141955

6,0 23,0 6,50 3,467 141944 141976

BLUecoMPETENCE

M

IR / IL AR / AL

UN NPT

D 
mm

E
mm

G
mm K10 TINAMATIC

01 1 – 4,0 23,0 4,0 0,10 141329 141366

023
1 – 3,5 17,5 5,0 0,10 142001 141996

3 – 6,0* 17,5 6,0 0,25 142049 142010

013
1 – 3,0 23,0 6,5 0,10 141969

3,5 – 6 23,0 6,5 0,40 141951

E

60°

D

Großgewindefräsen ab M24

Vollprofil

Gewindefräsen

Typ Steigung
Bestell-Nr.

» mimatic mi
» AGW

Kombinierbar gemäß Richtlinien

 Fräskörper Seite 67-69
 Schnittdaten Seite 179

* Achtung: nicht für Fräskörper 123462 geeignet.

Teilprofil

Typ Steigung
Bestell-Nr.

* Achtung: nicht für Fräskörper 123415, 170320, 123416, 123441 geeignet.
** Achtung: nicht für Fräskörper 123462 geeignet.
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 2
■

■

BLUecoMPETENCE

DIN 1835
Form A

DIN 1835
Form B

Ø min.
25 mm

■

■

■

S max.

3,45 mm

D
mm

dh6

mm
d1

mm
Smax.

mm
E

mm
L 

mm
L1 

mm

123412 B 25 23 16 16 3,45 4  91,00 42,5

T20 IP
111594

 
107551

123414 B 25 23 16 16 3,45 4 120 71,5

123415 A 25 23 20 17 3 4  97,00 45

170320 A 25 23 16 17 3 4 141 92,5

123416 B 25 23 16 17 3 4 141 92,5

123440 A 25 23 16 16 3,45 4 115 –

123441 A 25 23 16 16 3,45 4 152,5 –

Typ

01

D 
mm

E 
mm

t 
mm K10 TINAMATIC

01 11 23,0 4,00 1,494 141384 141381

023 11 17,5 5,00 1,494 107104 142022

013 11 23,0 6,50 1,494 107098 141941

G

IR / IL AR / AL

DIN
228/1

BSW BSF

Großgewindefräsen ab M24

Gewindefräsen

» mimatic mi
» AGW

Kombinierbar gemäß Richtlinien

 Fräskörper Seite 67-69
 Schnittdaten Seite 179

Zirkular-Fräskörper

 Schneidplatten Seite 66-67
 Schnittdaten Seite 179
 Hartmetallsorten Seite 118

Ersatzteil-Bestell-Nr.

Bestell-Nr. Form
kleinster 
Bohr-Ø

Schaft
Schrauben- 

dreher
Schraube

Stahl

Stahl

Stahl

Hartmetall

Hartmetall

Hartmetall

Hartmetall

Typ
Steigung

Gang / Zoll

Bestell-Nr.

Vollprofil

Schraubenanzugsmoment max. 5,5 Nm 
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DIN 1835
Form B

Typ

023

Ø min.
33 mm

S max.

2,6 mm

Typ

023

Ø min.
33 mm

S max.

3,4 mm

Typ

023

Ø min.
40 mm

S max.

4,0 mm

D
mm

dh6

mm
d1

mm
Smax.

mm
A

mm
L 

mm
L1 

mm

T15 IP 

123462 33 32 25 26,8 2,6 5 125 67 3 111671 107547

D
mm

dg6

mm
d1

mm
Smax.

mm
A

mm
L 

mm

T15 IP 

123465 33 32 12,5 24,3 3,8 5 40 3 111671 107547

D
mm

dH6

mm
d1

mm
Smax.

mm
A

mm
F

mm
L 

mm

T15 IP 

123464 40 38 16 31 3,4 5,0  8,4 46 3 134984 111671 107547

123461* 55 50 22 42 3,9 5,0 10,4 40 6 111671 107547

■

■

■

 114684

023 BLUecoMPETENCE

Großgewindefräsen ab M24

Zirkular-Fräskörper

Ersatzteil-Bestell-Nr.

Schraubenanzugsmoment max. 3,8 Nm

Ersatzteil-Bestell-Nr.

Schraubenanzugsmoment max. 3,8 Nm

Bestell-Nr.
kleinster 
Bohr-Ø

Schneiden Schaft
 

Schrauben- 
dreher

Schraube

Stahl

Bestell-Nr.
kleinster 
Bohr-Ø

Schneiden Schaft
 

Schrauben- 
dreher

Schraube

Stahl

Ersatzteil-Bestell-Nr.

Schraubenanzugsmoment max. 3,8 Nm

Bestell-Nr.
kleinster 
Bohr-Ø

Schneiden
 
 

Schlüssel

 
Schrauben- 

dreher
Schraube

Zubehör

* Fräseranzugschraube mit Innensechskant

Bestell-Nr.

Schnittdaten  
an Auskraglänge 
anpassen

» mimatic mi
» AGW

Kombinierbar gemäß Richtlinien

 Schneidplatten Seite 66-67
 Schnittdaten Seite 179
 Hartmetallsorten Seite 118
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 2

Typ

013

Ø min.
65 mm

S max.

6,0 mm

Typ

013

Ø min.
95 mm

S max.

6,0 mm

D
mm

dH6

mm
d1

mm
Smax.

mm
A

mm
F 

mm
L 

mm

T20 IP 

123435 65 63 27 51 6 6,5 12,4 44 6 111594 107551

D
mm

dH6

mm
d1

mm
Smax.

mm
A

mm
F 

mm
L 

mm

T20 IP 

123436 95 90 32 78 6 6,5 14,4 40 8 111594 107551

■

■

■

 114695

013 BLUecoMPETENCE

Großgewindefräsen ab M24

Zirkular-Fräskörper

Ersatzteil-Bestell-Nr.

Schraubenanzugsmoment max. 5,5 Nm 

Bestell-Nr.
kleinster 
Bohr-Ø

Schneiden
 

Schrauben- 
dreher

Schraube

Ersatzteil-Bestell-Nr.

Schraubenanzugsmoment max. 5,5 Nm 

Bestell-Nr.
kleinster 
Bohr-Ø

Schneiden
 

Schrauben- 
dreher

Schraube

Fräseranzugschraube mit Innensechskant

Bestell-Nr.

» mimatic mi
» AGW

Kombinierbar gemäß Richtlinien

 Schneidplatten Seite 66-67
 Schnittdaten Seite 179
 Hartmetallsorten Seite 118
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Großgewindefräsen ab M24

Nur 1 Werkzeug für 3 Anwendungen

– Gewindefräsen mit Freistich

– Gewindefräsen und 

– Bohrgewindefräsen 

Weiches Schneidverhalten und 
geringer Schnittdruck bewirken hohe 
Standzeiten, hohe Oberflächengüten 
sowie geringe Maschinenbelastung. 

Gewindefräsen

■ Gewindefräsen in vorge-
fertigter Bohrung bis auf 
Grund

■ Ab M 24 x 1,0 (Ø theo-
retisch unbegrenzt)

■ Verfügbare Steigungen: 
1,0 / 1,5 / 2,0 mm

■ Gewindelängen bis  
30 mm

Gewindefräsen mit 
Freistich

■ Bohren, Bohrfräsen, Ge-
windefräsen in Vollmate-
rial mit nur einem Fräser, 
ohne Platten- oder Werk-
zeugwechsel

■ Ab M 24 x 1,0
■ Verfügbare Steigungen: 

1,0 / 1,5 / 2,0 mm
■ Gewindelängen bis  

17 mm
■ Bohr-/Frästiefe bis  

30 mm

Stabile Schneid-
kante durch radi-
alen Hinterschliff

Günstige 
Verteilung der 
Schnittkräfte

Weicher Schnitt 
durch linksgewen-
delte Schneidplatte

Der konisch zulaufende Plattensitz 
garantiert einen hochstabilen Werk-
zeugschaft. Weitere günstige Merkmale 
sind das radial hinterschliffene Ge-

windeprofil für einen extrem großen 
Keilwinkel und eine stabile Schnittkante 
sowie ein positiver Spanwinkel und 
innere Kühlmittelzufuhr.
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 2

G DIN
228/1

BSW BSF

B

L

B

L

M DIN
13

IR / IL

IR / IL AR / AL

B 
mm

L* 
mm TINAMATIC

1,0 7,5 12,0 13 142690

1,5 7,5 10,5  8 142633

B 
mm

L*
mm TINAMATIC

14 7,5 9,07 6 142707

14** 7,5 9,07 6 142666

DIN 1835
Form B

Ø min.
22 mm

Trio-Cut

20

D
mm

dh6

mm
d1

mm
L

mm
L1

mm

T8 IP 

123622 22 20 20 17,5 83 32 111656 115567

Ø min.
22 mm

Trio-Cut

20

D
mm

dg6

mm
d1

mm
L

mm
L1

mm

T8 IP 

123623 22 20 10,5 17,5 21 16 111656 115567

■

■

■

Trio-Cut

20

Großgewindefräsen ab M24

* Das Maß "L" der Gewindefräsplatte ist im eingebauten Zustand gemessen.

Vollprofil

Steigung Zähne
Bestell-Nr.

Zirkular-Fräskörper

** nur für Innengewinde

Vollprofil

Gang / “ Gewinde Zähne
Bestell-Nr.

G ¾“ profilkorrigiert

Ersatzteil-Bestell-Nr.

Schraubenanzugsmoment max. 1,1 Nm

Bestell-Nr.
kleinster 
Bohr-Ø

Schaft
 

Schrauben- 
dreher

Schraube

Stahl

Ersatzteil-Bestell-Nr.

Schraubenanzugsmoment max. 1,1 Nm

Bestell-Nr.
kleinster 
Bohr-Ø

Schaft
 

Schrauben- 
dreher

Schraube

Stahl

 Schnittdaten Seite 179
 Hartmetallsorten Seite 118
 Schneidplatten siehe unten

Hinweis:
Fräskörper vom Typ 20 können nur mit
Fräsplatten vom Typ 20 kombiniert werden!

Schnittdaten an  
Auskraglänge anpassen

Zirkular-Fräsplatten
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Ø min.
26 mm

Trio-Cut

25

D
mm

dg6

mm
d1

mm
L

mm
L1

mm

T15 IP 

166204 26 25 10,5 21,7 30 19 111671 115628

DIN 1835
Form B

Ø min.
26 mm

Trio-Cut

25

D
mm

dh6

mm
d1

mm
L

mm
L1

mm

T15 IP 

123638 26 25 25 21,7 107,6 50 111671 115628

123639 26 25 25 21,7 142,6 85 111671 115628

■

■

■

Großgewindefräsen ab M24

Ersatzteil-Bestell-Nr.

Schraubenanzugsmoment max. 3,8 Nm

Bestell-Nr.
kleinster 
Bohr-Ø

Schaft
 

Schrauben- 
dreher

Schraube

Stahl

Zirkular-Fräskörper

Ersatzteil-Bestell-Nr.

Schraubenanzugsmoment max. 3,8 Nm

Bestell-Nr.
kleinster 
Bohr-Ø

Schaft
 

Schrauben- 
dreher

Schraube

Stahl

Schwermetall

 Schnittdaten Seite 179
 Hartmetallsorten Seite 118
 Schneidplatten Seite 73

Schnittdaten an  
Auskraglänge anpassen
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G DIN
228/1

BSW BSF

B

L

B

L

M DIN
13

IR / IL

IR / IL AR / AL

B 
mm

L* 
mm TINAMATIC

1,0 11 16,0 17 142754

1,5 11 16,5 12 142722

2,0 11 16,0  9 142723

B 
mm

L* 
mm TINAMATIC

11 11 16,16  8 142743

14 11 16,33 10 142798

B

L

M DIN
13

B 
mm

L* 
mm TINAMATIC

1,5 11 16,5 12 142772

AR / AL

Trio-Cut

25

Großgewindefräsen ab M24

* Das Maß "L" der Gewindefräsplatte ist im eingebauten Zustand gemessen.

Vollprofil

Steigung Zähne
Bestell-Nr.

Gang / “ Zähne
Bestell-Nr.

Vollprofil

Vollprofil

Steigung Zähne
Bestell-Nr.

Hinweis:
Fräskörper vom Typ 25 können nur mit
Fräsplatten vom Typ 25 kombiniert werden!

Zirkular-Fräsplatten
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DIN 1835
Form B

Ø min.
30 mm

Typ

14,5

D
mm

dh6

mm
d1

mm
L

mm
L1

mm

T15 IP 

123546 30 25 25 21,5 106 48,2 111671 107552

123547 30 25 25 21,5 150 92,2 111671 107552

■

■

■

14,5

Großgewindefräsen ab M24

Zirkular-Gewinde-Fräskörper

Ersatzteil-Bestell-Nr.

Schraubenanzugsmoment max. 3,8 Nm

Bestell-Nr.
kleinster 
Bohr-Ø

Typ Schaft
 

Schrauben- 
dreher

Schraube

kurz Stahl

lang Schwermetall

 Schnittdaten Seite 179
 Hartmetallsorten Seite 118
 Schneidplatten Seite 75
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 2

UNC IR / ILUNF

PG IR / IL AR / ALDIN
40430

ASME
B 1.1

B

L

S

M DIN
13

IR / IL

G

IR / IL AR / AL

DIN
228/1

BSW BSF

B 
mm

L 
mm

S 
mm K10 TINAMATIC

0,5 10 13,50 3,18 8 142026 142117

0,75 10 13,50 3,18 9 142083 142048

1,0 10 13,00 3,18 4 142096 142037

1,25 10 12,50 3,18 11 142057 142067

1,5 10 12,00 3,18  9 142058 142053

1,75 10 12,25 3,18  8 142106 142080

2,0 10 12,00 3,18  7 142135 142136

2,5 10 10,00 3,18  5 142137 142129

2,5 10 10,00 3,18 M20x2,5  5 142108 142069

B 
mm

L 
mm

S 
mm K10 TINAMATIC

1,0 10 13 3,18 14 142163 142177

1,5 10 12 3,18  9 142115 142186

2,0 10 12 3,18  7 142196 142167

M DIN
13

AR / AL

B 
mm

L 
mm

S 
mm K10 TINAMATIC

24 10 12,70 3,18 13 142214 142218

20 10 12,70 3,18 11 142173 142213

19 10 12,03 3,18 10 142248 142234

18 10 11,28 3,18  9 142247 142145

16 10 11,11 3,18  8 142212 142152

14 10 12,70 3,18  8 142144 142203

12 10 10,58 3,18  6 142123 142181

11 10 11,54 3,18  6 142226 142159

B 
mm

L 
mm

S 
mm K10 TINAMATIC

40 10 13,33 3,18 22 142224 142124

32 10 12,70 3,18 17 142250 142286

28 10 12,70 3,18 15 142249 142223

24 10 12,70 3,18 13 142155 142273

20 10 12,70 3,18 11 142266 142285

18 10 12,69 3,18 10 142184 142216

16 10 12,70 3,18  9 142253 142147

14 10 10,88 3,18  7 142272 142221

12 10 10,58 3,18  6 142192 142243

11 10 11,55 3,18  6 142148 142237

PG
B 

mm
L 

mm
S 

mm K10 TINAMATIC

18 11-16 10 12,69 3,18 10 142300 142263

16 21-48 10 11,11 3,18  8 142274 142257

B

L

S

B

L

S

B

L

S

B

L

S

14,5

Großgewindefräsen ab M24

Vollprofil

Zirkular-Gewinde-Fräsplatten

Steigung Gewinde Zähne
Bestell-Nr.

profilkorrigiert

Steigung Zähne
Bestell-Nr.Vollprofil

Gang / “ Zähne
Bestell-Nr.

Gang / “ Zähne
Bestell-Nr.

Gang / “ Zähne
Bestell-Nr.

Größe

Größe

Größe

Größe

Größe
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B

L

S

B 
mm

L 
mm

S 
mm K10 TINAMATIC

3,0 10,5 12,0 3,18 5 142269

3,5 10,5 10,5 3,18 4 142231

M DIN
13

IR / IL

D d d

L

L
1

h
6

1

DIN 1835
Form B

Ø min.
20 mm

Typ

15

DIN 1835
Form B

Ø min.
32 mm

Typ

15

D
mm

dh6

mm
d1

mm
L

mm
L1

mm

T15 IP 

123555 32 27 25 21,5 106 48,2 111671 107552

D
mm

dh6

mm
d1

mm
L

mm
L1

mm

T15 IP 

123550 20 18 16 12,7  79 30 111671 107571

123551 26 22 20 16,8 110 60 111671 107571

■

■

■

15

15

Großgewindefräsen ab M24

Steigung Zähne
Bestell-Nr.Vollprofil

Größe

Zirkular-Gewinde-Fräskörper

Ersatzteil-Bestell-Nr.

Schraubenanzugsmoment max. 3,8 Nm

Bestell-Nr.
kleinster 
Bohr-Ø

Typ Schaft
 

Schrauben- 
dreher

Schraube

kurz Stahl

Ersatzteil-Bestell-Nr.

Schraubenanzugsmoment max. 3,8 Nm

Bestell-Nr.
kleinster 
Bohr-Ø

Typ Schaft
 

Schrauben- 
dreher

Schraube

kurz Stahl

lang Stahl

 Schnittdaten Seite 179
 Hartmetallsorten Seite 118
 Schneidplatten siehe unten

Zirkular-Gewinde-Fräsplatten
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 2

Großgewindefräsen ab M24
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DIN 1835
Form B

Ø min.
26 mm

Typ

21

D
mm

dh6

mm
d1

mm
L

mm
L1

mm

T15 IP 

123558 26 22 25 18,7  92 32,8 111671 107571

123559 26 22 25 18,7 122 62,8 111671 107552

DIN 1835
Form B

Ø min.
35 mm

Typ

21

D
mm

dh6

mm
d1

mm
L

mm
L1

mm

T15 IP 

123564 35 28 32 24,7 102 38,3 111671 107552

123566 35 28 32 24,5 142 78,3 111671 107552

■

■

■

21

107571 T15 IP 3,8 Nm
107552 T15 IP 3,8 Nm

Großgewindefräsen ab M24

Zirkular-Gewinde-Fräskörper

Ersatzteil-Bestell-Nr.

Bestell-Nr.
kleinster 
Bohr-Ø

Typ Schaft
 

Schrauben- 
dreher

Schraube

kurz Stahl

lang Schwermetall

Ersatzteil-Bestell-Nr.

Schraubenanzugsmoment max. 3,8 Nm

Bestell-Nr.
kleinster 
Bohr-Ø

Typ Schaft
 

Schrauben- 
dreher

Schraube

kurz Stahl

lang Schwermetall

 Schnittdaten Seite 179
 Hartmetallsorten Seite 118
 Schneidplatten Seite 79

Schraubenanzugsmomente max.
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UNC IR / ILUNF ASME
B 1.1

B

L

S

M DIN
13

IR / IL

G

IR / IL AR / AL

DIN
228/1

BSW BSF

B 
mm

L 
mm

S 
mm K10 TINAMATIC

1,5 10 18 3,18 13 142369 142325

M DIN
13

AR / AL

B 
mm

L 
mm

S 
mm K10 TINAMATIC

11 10 18,47 3,18  9 142375 142398

14 10 18,14 3,18 11 142361 142376

B 
mm

L 
mm

S 
mm K10 TINAMATIC

16 10 19,05 3,18 13 142401 142402

14 10 18,14 3,18 11 142413 142446

12 10 18,04 3,18 10 142447 142416

B

L

S

B 
mm

L 
mm

S 
mm K10 TINAMATIC

1,0 10 19,0 3,18 20 142340 142334

1,5 10 19,5 3,18 14 142346 142366

2,0 10 18,0 3,18 10 142335 142341

B

L

S

B

L

S

21

Großgewindefräsen ab M24

Vollprofil

Zirkular-Gewinde-Fräsplatten

Steigung Zähne
Bestell-Nr.Vollprofil

Gang / “ Zähne
Bestell-Nr.

Gang / “ Zähne
Bestell-Nr.

Größe

Steigung Zähne
Bestell-Nr.

Größe

Größe

Größe
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B

L

S

M DIN
13

IR / IL

G

IR / IL AR / AL

DIN
228/1

BSW BSF B 
mm

L 
mm

S 
mm K10 TINAMATIC

11 15 23,09 5 11 142450

B

L

S

B 
mm

L 
mm

S 
mm K10 TINAMATIC

1,5 15 24 5 17 142417

2,0 15 24 5 13 142452

3,0 15 21 5  8 142489

3,5 15 20 5  7 142445

4,0 15 20 5  6 142449

DIN 1835
Form B

Ø min.
30 mm

Typ

26

D
mm

dh6

mm
d1

mm
L

mm
L1

mm

T15 IP 

123569 30 25 25 20 107 48,5 111671 107559

■

■

■

26

Großgewindefräsen ab M24

Montagehinweise

Gewindefräsplatten 
wechseln

Für saubere Anlage auf der Auflagefläche und 
an den bei den seitlichen Anlageflächen sorgen. 
Die Fräsplatte sorg fältig und exakt in den Platten-
sitz einlegen. Die Schneid platte durch kräftiges 
Anziehen der Schraube fixieren.

Vollprofil

Zirkular-Gewinde-Fräsplatten

Gang / “ Zähne
Bestell-Nr.

Größe

Steigung Zähne
Bestell-Nr.

Größe

Zirkular-Gewinde-Fräskörper

Ersatzteil-Bestell-Nr.

Schraubenanzugsmoment max. 3,8 Nm

Bestell-Nr.
kleinster 
Bohr-Ø

Typ Schaft
 

Schrauben- 
dreher

Schraube

kurz Stahl

 Schnittdaten Seite 179
 Hartmetallsorten Seite 118
 Schneidplatten siehe unten
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BLUecoMPETENCE

Großgewindefräsen ab M24

Die polygonale Verbindung von 
Schneidplatte und Fräskörper verbes-
sert deutlich die Wirtschaftlichkeit des 
Bearbeitungsprozesses durch:

■ Längere Standzeiten

■ Höheres Zerspanungsvolumen

■ Höhere Vorschübe

■ Kürzere Bearbeitungszeiten

Zirkularfräswerkzeuge mit polygonalem Plattensitz 
und 6 Schneiden zum Großgewindefräsen

Unter der Bezeichnung P12, P16, P20 
und P25 stehen vier Grundtypen zur 
Verfügung, die durch ihre unterschied-
lichen Schaft- und Schneidplatten-
ausführungen alle Gewindeoptionen 
abdecken.

Es sind verschiedene Gesamtlängen 
der Halter lieferbar, wobei die Variante 
aus VHM mit Stahlkopf gefertigt wird.

» mimatic mi
» AGW

Kombinierbar gemäß Richtlinien

= Kraftübertragungsbereiche

Vorteile

• Rundlauf über 3-Punkt-Polygon

• Kraftübertragung durch 3-Punkt-Polygon

• Hohe Stabilität durch geschlossenen Kreisring

• Hohe Sicherheit gegen Bruch bei unterbrochenem Schnitt

Das Polygon in der  
mimatic® P - Schnittstelle
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mm
D 

mm
G 

mm TINAMATIC

P20

P2020 1-3 20,0 0,10 6 168686

P2022 1-2 21,7 0,10 6 171972

P2022 2-4 21,7 0,15 6 171973

P25

P2526 1-3 26,0 0,10 6 142647

P2526 2,5-5 26,0 0,25 6 142592

P2526 3,5-6 26,0 0,40 6 175936

mm
D 

mm
t 

mm TINAMATIC

P20

P2020 1,50 20,0 0,875 6 168683

P2020 2,00 20,0 1,157 6 168684

P2020 3,00 20,0 1,745 6 168685

P25

P2526 1,50 26,0 0,864 6 142617

P2526 2,00 26,0 1,159 6 142644

P2526 3,00 26,0 1,728 6 142599

P2524 3,50 24,0 2,023 6 142671

P2526 3,50 26,0 2,023 6 142623

P2526 4,00 26,0 2,308 6 142624

P2526 4,00 26,0 2,262 6 169675

P2526 4,50 26,0 2,602 6 142638

P2526 5,00 26,0 2,887 6 107275

M DIN
13

IR / IL

M

IR / IL AR / AL

UN NPT

■

■

BLUecoMPETENCE

Großgewindefräsen ab M24

Typ
Steigung

Gewinde
Zähne-

zahl

Bestell-Nr.

nur M24

nur M30

nur M36

Typ
Steigung Zähne-

zahl

Bestell-Nr.

Vollprofil

Teilprofil

Gewindefräsen

» mimatic mi
» AGW

Kombinierbar gemäß Richtlinien

 Fräskörper Seite 84-85
 Schnittdaten Seite 179
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D 
mm

t
mm TINAMATIC

UNC

P20
P2018  8 18,0 1,809 6 172149

P2020  7 20,0 2,043 6 172150

P25

P2524  6 24,0 2,454 6 172151

P2526  5 26,0 2,979 6 172152

P2526 4,5 26,0 3,289 6 172153

UNF

P20 P2020 1-12 20,0 1,228 6 171951

G,BSW, BSF

P20
P2020 11 20,0 1,494 6 168687

P2020 14 20,0 1,177 6 168688

P25 P2526 11 26,0 1,478 6 142600

G

G

DIN
228/1

DIN
228/1

BSW

BSW

BSF

BSF

UNC

UNC

UNF

UNF

■

■

BLUecoMPETENCE

mm
D 

mm
G 

mm TINAMATIC

P25* P2526 4-8 26 0,1 6 177427

IR / IL AR / AL

IR / IL

IR / IL

IR / IL

AR / AL

Großgewindefräsen ab M24

Typ
Steigung

Gang / Zoll
Gewinde

Zähne-
zahl

Bestell-Nr.

alle >1“

Vollprofil

Gewindefräsen

» mimatic mi
» AGW

Kombinierbar gemäß Richtlinien

 Fräskörper Seite 84-85
 Schnittdaten Seite 179

Typ
Steigung Zähne-

zahl

Bestell-Nr.

Teilprofil

* Bitte Kerbwirkung bei dünnwandigen Rohren beachten.
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DIN 1835
Form A

DIN 1835
Form B

■

■

( D )
dh6

mm
d1

mm
Smax. 
mm

E
mm

L* 
mm

L1* 
mm

P20

123615 B 22 16 11,5 5,00 5,0  85,6 35,6

T15 IP
111671

M4x13
107597

123616 B 22 16 11,5 5,00 5,0  85,6 35,6

171794 A 22 16 11,5 5,00 5,0  85,6 35,6

123617 B 22 16 11,5 5,00 5,0 105,6 55,6

171796 A 22 16 11,5 5,00 5,0 105,6 55,6

174314 A 22 16 16,0 2,70 5,0 111,0 -

P25

123592 B 28 16 13,6 6,80 4,0  84,2 35,0

T20 IP
111594

M5x13,5
107529

123598 B 28 16 13,6 6,80 4,0  84,2 35,0

171855 A 28 16 13,6 6,80 4,0  84,2 35,0

123600 B 28 16 13,6 6,80 4,0  99,2 50,0

171857 A 28 16 13,6 6,80 4,0  99,2 50,0

123603 B 28 16 13,6 6,80 4,0 114,2 65,0

171859 A 28 16 13,6 6,80 4,0 114,2 65,0

123609 A 28 16 16,0 5,70 4,0 109,6 -

123611 A 28 16 15,5 6,80 4,0 154,3 -

123613 A 28 20 15,5 5,70 4,0 180,0 25,0

BLUecoMPETENCE

107597 T15 IP 3,8 Nm
107529 T20 IP 5,5 Nm

Großgewindefräsen ab M24

Zirkular-Fräskörper mit polygonalem Plattensitz

 Schneidplatten Seite 82-83
 Schnittdaten Seite 179

* beim Einsatz von Plattenbreiten <> Maß E verändern sich die Maße L und L
1
 entsprechend.

Ersatzteil-Bestell-Nr.

Typ
Bestell-Nr. Form

Bohr-Ø
min.

empfohlen
Schaft

Schrauben- 
dreher

Schraube

Stahl

HM

HM

HM

HM

HM

Stahl

HM

HM

HM

HM

HM

HM

HM

HM

HM

» mimatic mi
» AGW

Kombinierbar gemäß Richtlinien

Schraubenanzugsmomente max.
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BLUecoMPETENCE

■

■

■

■

( D )
dg6

mm
d1

mm
d2

mm
Smax.

mm
E

mm
L* 

mm
L1* 
mm

L2 
mm

G

P20

123618 1 22 10,5 11,5 18,0 4,2 5 35,0 25,0 5,5 M10 111671 107597

177734 2 22  6,5 11,5 – 4,2 5 20,5 – 5,0 M6 111671 107597

177735 2 22  8,5 13,5 – 3,25 5 20,5 – 5,5 M8 111671 107597

P25
177747 2 28  8,5 13,6 – 5,7 4 22,6 – 5,5 M8 111594 107529

177767 2 28 10,5 18,0 – 3,5 4 22,6 – 5,5 M10 111594 107529

107597 T15 IP 3,8 Nm
107529 T20 IP 5,5 Nm

( D )
dh6

mm
d1

mm
Smax. 
mm

E
mm

L* 
mm

L1* 
mm

P20

177178 A 22 12 11,5 5,00 5,0 68,0 20,0
T15 IP

111671
M4x13

107597
177180 ER 20 22 11,5 5,00 5,0 20,0

177181 ER 25 22 11,5 5,00 5,0 25,6

P25

177182 A 28 16 13,6 6,80 4,0 74,2 25,0
T20 IP

111594
M5x13,5
107529177184 ER 25 28 13,6 6,80 4,0 25,0

177185 ER 32 28 13,6 6,80 4,0 35,0

DIN 6499

107597 T15 IP 3,8 Nm
107529 T20 IP 5,5 Nm

Großgewindefräsen ab M24

» mimatic mi
» AGW

Kombinierbar gemäß Richtlinien

Zirkular-Fräskörper mit polygonalem Plattensitz

 Schneidplatten Seite 82-83
 Schnittdaten Seite 179

 Schneidplatten Seite 82-83
 Schnittdaten Seite 179

Schraubenanzugsmomente max.

Schnittdaten an  
Auskraglänge anpassen Ersatzteil-Bestell-Nr.

Typ
Bestell-Nr. Abb.

Bohr-Ø
min.

empfohlen
Schaft

Schrauben- 
dreher

Schraube

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl

Abbildung 1 Abbildung 2

Zirkular-Fräskörper für Angetriebene Werkzeuge

Ersatzteil-Bestell-Nr.

Typ
Bestell-Nr. Form

Bohr-Ø
min.

empfohlen
Schaft

Schrauben- 
dreher

Schraube

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl

Stahl

Schraubenanzugsmomente max.

Form A

Form ER


