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Vorteile auf einen Blick

m Durchgdngiges Werkzeugspannsys-
tem fir alle Produktionsbereiche

m Voreinstellung der Werkzeuge aufBer-
halb der Maschine durch Léngenein-
stellschraube

m Werkzeugwechsel innerhalb weniger
Sekunden

m Rundlaufgenauigkeit der Schnitistelle
< 0,002 mm

m Sichere Drehmomentibertragung
durch Formschluss

m Sehr kurze Bauweise

m Werkzeugaufnahmen in verschie-
denen Baugréfien

m Alle Werkzeugaufnahmen mit innerer
Kuhlmittelzufuhr

Einsaiz in CNC-Drehmaschinen
und Bearbeitungszentren

Angetriebene Werkzeuge fur alle

Drehmaschinen, Bearbeitungszentren,

Frasmaschinen, Dreh-/Frészentren

sowie Transfer- und Spezialmaschinen.

Angetriebenen Werkzeuge / Grundauf-

nahmen erhalten Sie in vielen verschie-

denen Ausfihrungen:

m Schaftvarianten VDI, SK, BT, CAT,
HSK, Capto, ...

m gerade / abgewinkelt

m Ein- oder Mehrspindeleinheiten

m Uber- / Untersetzungen

m innere und/oder duere Kihlmittelzu-
fuhr

m zentral oder versetzt

mimatic

T o ol Sy st ems

Modulare Werkzeugaufnahmen
in verschiedenen BaugréBen fir
alle Produktionsbereiche

m Gewindeschneidfutter

m Spannzangenaufnahmen (innen- und
auflen liegend)

m Hydro-Flex Hydrodehnaufnahmen

m Schrumpfspannfutter

m Einschraubfréseraufnahmen

m MK Bohreraufnahmen

m Weldon- und Whistle-Notch Aufnah-
men

m Kombi-Aufsteckfrédsdornaufnahmen

Dazu gibt es Werkzeugaufnahmen for
lhr Voreinstellgerat sowie Standard SK-
/HSK-Aufnahmen als Basisgrundhalter.

mi Funkilionsweise

m Einsetzen der Werkzeugaufnahme in
die Spindel des Angetriebenen Werk-
zeuges

m 3 Kugeln innerhalb der modularen
mimatic®-mi Schnittstelle fihren die
Aufnahme in die richtige Position

m Drehen der Aufnahme bis zum Ein-
rasten

m Spannen der Uberwurfmutter mittels
mimatic® Einhandschlissel

m Schnellwechselsystem lésst sich in
umgekehrter Reihenfolge einfach
l6sen

m Die Plan- und Kegelanlage garantie-
ren hdchste Rundlaufgenauigkeit

m Alle Werkzeugaufnahmen besitzen
innere Kihlmittelzufuhr und sind in
verschiedenen Gréfien und Langen
lieferbar
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Grundaufnahmen
DIN 69871 AD/B MAS-BT JIS 6339
A A

— ) —
—— —

Bestell-Nr. Grofe SK A o Bestell-Nr. GréBe BT A o

mm mm mm mm
121454 mi 32 SK 30 53,5 45 121481 mi 32 BT 30 45,0 45
155404 mi 40 SK 40 53,5 54 121512 mi 40 BT 40 48,5 54
155502 mi 50 SK 40 58,5 63 155469 mi 50 BT 40 56,5 63
155481 mi 50 SK 50 53,5 63 155457 mi 50 BT 50 61,5 63
155477 mi 63 SK 50 58,5 77 121552 mi 63 BT 50 70,0 77

DIN 69893 A Zylinderschaft mit Spannfléche

g
-l —
—t+a
- )
Bestell-Nr. Grofle HSK A D Bestell-Nr. Grofie @d A >
mm mm mm mm mm
155410 mi 40 HSK 50 60,0 54 180538 mi 40 32 35 54
155458 mi 50 HSK 63 78,5 63
121562 mi 50 HSK 100 85,0 63
121577 mi 63 HSK 100 100,0 77
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Spannzangenaufnahme DIN 6499 - Typ ER

- kurze Ausfihrung - lange Ausfihrung
- Spannmutter innen liegend - Spannmutter auBen liegend
- mit innerer Kihimittelzufuhr - mit innerer Kihimittelzufuhr

o B :*r* m ﬂ‘fﬂ
o = 11% "_.‘ o
o] [ JJ
53] 1 —
l2
I
Bestell-Nr. GréBe  Spannzange L 2 b Bestell-Nr. Gréfe  Spannzange I 2 b
mm mm mm mm mm mm
121479 mi 32 ER 11 41,5 15 42 155358 mi 32 ER 11 72,5 46,0 42
155357 mi 32 ER 16 41,5 15 42 155319 mi 32 ER 16 64,5 38,0 42
171839 mi 32 ER 20 59,0 32 36 121460 mi 40 ER 16 73,0 39,0 48
155388 mi 40 ER 16 45,0 11 48 121502 mi 40 ER 20 80,0 46,6 48
155335 mi 40 ER 20 49,0 15 48 155448 mi 50 ER 25 82,0 41,0 58
155367 mi 40 ER 25 55,0 21 48 155445 mi 50 ER 32 88,0 47,0 58
155418 mi 50 ER 25 55,0 14 58 155475 mi 63 ER 32 96,0 47,0 75
155460 mi 50 ER 32 59,0 18 58 155451 mi 63 ER 40 94,5 45,5 75
155471 mi 63 ER 32 63,0 14 75
155496 mi 63 ER 40 69,0 20 75
Kombi-Aufsteckfrésdorn Hydrodehn-Spannfutter
ohne innerer Kohimittelzufuhr mit innerer Kihimittelzufuhr
| = ‘
i el L
T e :ﬁﬂ;%{ L Ii: — o 0O
[N —\\Efﬁﬁﬂ:l*j © LJ; f
r ) - —
‘ - L.y
Is
I3 2
l2 It
I
Bestell-Nr. Grofle 0 & 5 ol . Bestell-Nr. Grofle J L 5 6 v
mm mm mm mm mm m mm mm mm mm
121486 mi 32 66,0 39,5 27 16 42 155391 mi 40 64 45 30 12 48
155365 mi 40 73,5 39,5 25 16 48 155417 mi 50 71 52 30 20 58
155447 mi 50 82,0 41,0 27 16 58
155413 mi 50 88,0 47,0 31 22 58
155512 mi 63 96,0 47,0 31 22 75
155465 mi 63 98,0 49,0 33 27 75
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Weldon-Aufnahme DIN 1835 B Whistle Notch-Aufnahme DIN 1835 E
mit innerer Kohlmittelzufuhr mit innerer Kihimittelzufuhr
— (!
- &
L {4 o Lo o
S N LN I s S N I I s 1
LA } LA }
I3 I3
lo lo
I1 I1

Bestell-Nr. Grofe n:m nLZm rrlfm mdef " mDm Bestell-Nr. Grofe n:ﬂ nlin r:; mi:'j " mDm
121436 mi 32 52,5 37 26,0 6 42 121463 mi 32 52,5 36 26,0 6 42
121478 mi 32 52,5 37 26,0 8 42 121464 mi 32 52,5 36 26,0 8 42
121469 mi 32 55,5 41 29,0 10 42 121443 mi 32 55,5 40 29,0 10 42
121439 mi 32 57,5 46 31,0 12 42 121453 mi 32 57,5 45 31,0 12 42
121449 mi 32 52,5 37 26,0 1/4" 42 121442 mi 32 52,5 36 26,0 1/4" 42
121472 mi 32 55,5 41 29,0 3/8" 42 121485 mi 32 55,5 40 29,0 3/8" 42
121448 mi 32 57,5 46 31,0 1/2* 42 121480 mi 32 57,5 45 31,0 1/2* 42
155330 mi 40 60,0 37 26,0 6 48 155369 mi 40 60,0 36 26,0 6 48
155346 mi 40 60,0 37 26,0 8 48 155363 mi 40 60,0 36 26,0 8 48
155321 mi 40 63,0 41 29,0 10 48 155370 mi 40 63,0 40 29,0 10 48
155331 mi 40 65,0 46 31,0 12 48 155364 mi 40 65,0 45 31,0 12 48
155326 mi 40 65,0 46 31,0 14 48 155333 mi 40 65,0 45 31,0 14 48
155379 mi 40 68,0 49 34,0 16 48 155382 mi 40 68,0 48 34,0 16 48
121497 mi 40 60,0 37 26,0 1/4" 48 121492 mi 40 60,0 36 26,0 1/4" 48
121475 mi 40 63,0 41 29,0 3/8" 48 121493 mi 40 63,0 40 29,0 3/8" 48
121474 mi 40 65,0 46 31,0 1/2" 48 121455 mi 40 65,0 45 31,0 1/2" 48
121499 mi 40 68,0 49 34,0 5/8" 48 121494 mi 40 68,0 48 34,0 5/8" 48
155419 mi 50 65,0 37 24,0 6 58 169197 mi 40 89,0 50 55,0 20 52
155411 mi 50 66,0 37 25,0 8 58 155416 mi 50 65,0 36 24,0 6 58
155400 mi 50 70,0 41 29,0 10 58 155401 mi 50 66,0 36 25,0 8 58
155406 mi 50 73,0 46 32,0 12 58 155383 mi 50 70,0 40 29,0 10 58
155412 mi 50 73,0 46 32,0 14 58 155408 mi 50 73,0 45 32,0 12 58
155407 mi 50 74,0 49 33,0 16 58 155435 mi 50 73,0 45 32,0 14 58
155427 mi 50 78,0 51 37,0 20 58 155436 mi 50 75,5 48 34,5 16 58
121489 mi 50 65,0 37 24,0 1/4" 58 155384 mi 50 78,0 50 37,0 20 58
121529 mi 50 40,0 41 29,0 3/8" 58 166816 mi 50 65,0 36 24,0 1/4" 58
121525 mi 50 73,0 46 32,0 1/2" 58 155440 mi 50 70,0 40 29,0 3/8" 58
121520 mi 50 75,0 49 34,0 5/8" 58 155434 mi 50 73,0 45 32,0 1/2" 58
121526 mi 50 78,0 51 37,0 3/4" 58 155428 mi 50 75,0 48 34,0 5/8" 58
155470 mi 63 81,0 37 32,0 6 75 155385 mi 50 78,0 50 37,0 3/4" 58
155459 mi 63 82,0 37 33,0 8 75 166104 mi 63 81,0 36 32,0 6 75
155490 mi 63 85,0 41 36,0 10 75 166105 mi 63 82,0 36 33,0 8 75
155509 mi 63 88,5 46 39,5 12 75 166110 mi 63 85,0 40 36,0 10 75
155463 mi 63 88,5 46 39,5 14 75 166112 mi 63 88,5 45 39,5 12 75
155482 mi 63 91,0 49 42,0 16 75 166113 mi 63 88,5 45 39,5 14 75
155474 mi 63 93,0 51 44,0 20 75 166114 mi 63 91,0 48 42,0 16 75
155464 mi 63 110 59 61,0 25 75 166115 mi 63 93,0 50 44,0 20 75
166815 mi 63 81,0 37 32,0 1/4" 75 166116 mi 63 110 56 61,0 25 75
166805 mi 63 85,0 41 36,0 3/8" 75 166797 mi 63 81,0 36 32,0 1/4" 75
166813 mi 63 88,5 46 39,5 1/2" 75 166799 mi 63 85,0 40 36,0 3/8" 75
166807 mi 63 91,0 49 42,0 5/8" 75 166796 mi 63 88,5 45 39,5 1/2" 75
166804 mi 63 93,0 51 44,0 3/4" 75 166803 mi 63 91,0 48 42,0 5/8" 75
166812 mi 63 110 59 61,0 1/0” 75 166798 mi 63 93,0 50 44,0 3/4" 75
166795 mi 63 110 56 61,0 1/0” 75
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SYNAX® Gewinde-Schnellwechselfutter

ohne innerer Kihlmittelzufuhr,
mit Synchronisation und Langenausgleich

mit innerer KGhImittelzufuhr (70 bar),
nur Synchronisation

4 mm 12

+0,5mm

Bestell-Nr. Grofle m o o o SW Bestell-Nr. Grofle m m m m SW
121510 mi40 170 25 35 48 2,7 155389 mi40 17,0 27 6 48 4,9
155397 mi40 17,0 25 45 48 3,4 121522 mi40 17,0 27 48 6.2
155377 mi40 170 27 60 48 4,9 121515 mi40 380 28 9 48 7,0
155378 mi40 17,0 27 80 48 6,2 121504 mi40 380 29 10 48 8,0
155403 mi40 380 28 90 48 7,0 121517 mi40 380 30 12 48 9,0
121451 mi40 380 29 100 48 8,0 155432 mi50 165 27 6 58 4,9
121498 mi40 380 30 12,0 48 9,0 172720 mi50 165 27 7 58 5,5
155450 mi50 165 25 35 58 2,7 155498 mi50 165 27 8 58 6,2
155487 mi50 165 25 45 58 3,4 155473 mi50 165 28 9 58 7,0
155422 mi50 165 27 60 58 4,9 155467 mi50 165 29 10 58 8,0
155497 mi50 165 27 70 58 55 155446 mi50 165 30 12 58 9,0
155455 mi50 165 27 80 58 6,2 121534 mi50 44,0 33 16 58 12,0
155423 mi50 165 28 90 58 7,0
155466 mi50 165 29 100 58 8,0
155472 mi50 440 36 110 58 9,0
155449 mi50 165 30 12,0 58 9,0
155479 mi50 440 33 160 58 120
Softsynchro-Futter (Lizenz Emuge) Spannfutter fir GB Spannzangen
mit innerer Kohlmittelzufuhr, mit innerer Kohimittelzufuhr,
mit Langenausgleich 0,5 mm mit Langenausgleich £0,5 mm
auf Zug und Druck auf Zug und Druck
1
E
— —— 8 L1
8| fF:izad 1:[:;*":J i
-8 1
\1_” .
m ©
z 22
0,5mm '0,5mm
Bestell-Nr. Grofle Spannzange n:;n mDm
Bestell-Nr. Grofe Spains Gewinde I : b
zange mm.ommomm 121518 mi 40 ER 20 GB(1-13) 60 28
121503 mi40 ER-GB16 M4-MI2 475 4,510 45 155488 mi50  ER25GB(1-16) 60 42
121530 mi50 ER-GB16 M4-M12 44,5 4,510 50 155491 mi63  ER 32 GB(2-20) 70 50
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Zubehor fir Hydrodehn-Spannfutter ; _
[l T o . }
Reduzierhilse ! I i 1
| L1 L & &
ohne Ldngeneinstellung mit Lédngeneinstellung

o [EEKCRCRECRRCRIC - [ERCCRNCRNCEN
119790 12 3 40 29 4 16 119857 32 1/4" 60 36 4 36
119793 12 1/8" 40 29 4 16 119845 32 7 60 37 4 36
119797 12 4 40 29 4 16 119879 32 5/16" 60 36 4 36
119798 12 3/16" 40 29 4 16 119852 32 8 60 36 4 36
119819 12 5 40 29 4 16 119855 32 9 60 37 4 36
119812 12 6 40 36 4 16 119884 32 3/8" 60 37 4 36
119813 12 1/4 40 36 4 16 119864 32 10 60 40 4 36
119791 12 7 40 37 4 16 119853 32 11 60 40 4 36
119799 12 5/16" 40 37 4 16 119858 32 12 60 45 4 36
119810 12 8 40 37 4 16 119856 32 172" 60 45 4 36
119792 12 9 40 37 4 16 119859 32 13/16" 60 45 4 36
119815 12 3/8" 40 40 4 16 119865 32 14 60 46 4 36
119814 12 10 40 40 4 16 119854 32 15/16" 60 46 4 36
119816 20 3 50 28 4 25 119861 32 5/8" 60 46 4 36
119823 20 1/8" 50 28 4 25 119866 32 16 60 48 4 36
119817 20 4 50 28 4 25 119870 32 18 60 49 4 36
119837 20 3/16” 50 28 4 25 119878 32 3/4" 60 50 4 36
119800 20 5 50 28 4 25 119877 32 20 60 50 4 36
119801 20 6 50 36 4 25 119867 32 25 60 56 4 36
119822 20 1/4" 50 36 4 25
119818 20 7 50 38 4 25
119839 20  5/16" 50 37 4 25
119820 20 8 50 37 4 25 mit Ldngeneinstellung
119802 20 9 50 38 4 25
119838 20 3/8" 50 38 4 25 119909 20 6 50 52 - 28
119824 20 10 50 40 4 25 119889 20 8 50 52 - 28
119825 20 11 50 40 4 25 152696 20 10 50 52 - 28
119830 20 7/16" 50 45 4 25 119910 20 12 50 52 - 28
119826 20 12 50 45 4 25 119901 20 14 50 52 - 28
119821 20 1/2" 50 45 4 25 119911 20 16 50 52 - 28
119827 20 14 50 45 4 25 119892 20 18 50 52 - 28
119846 20 9/16" 50 45 4 25 119893 25 10 56 59 - 32
119829 20 5/8" 50 48 4 25 119912 25 12 56 59 - 32
119828 20 16 50 48 4 25 119894 25 14 56 59 - 32
119847 25 3 56 29 4 30 119895 25 16 56 59 - 32
119848 25 4 56 29 4 30 167144 25 18 56 59 - 32
119831 25 5 56 29 4 30 167045 25 20 56 59 - 32
119849 25 ) 56 37 4 30
119832 25 7 56 37 4 30
119833 25 8 56 37 4 30
119834 25 9 56 38 4 30
119850 25 10 56 40 4 30
119835 25 12 56 46 4 30
119851 25 14 56 47 4 30
119836 25 16 56 48 4 30
119841 25 18 56 48 4 30
119842 25 20 56 50 4 30
119844 32 6 60 36 4 36
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Schrumpf-Spannfutter Zubehor fior Schrumpf-Spannfutter
mit innerer Kthimittelzufuhr Reduzierhilse

} 35 ~
N e
T |
I1
Bestell-Nr. Grofle I l2 la dlié o Bestell-Nr. . bl dlis D
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
155381 mi 40 94 60 36 8 48 119807 30,5 7,5 2,5 8
121482 mi 40 94 60 42 10 48 119787 30,5 9,0 3,0 8
155334 mi 40 99 65 47 12 48 119808 30,5 10,5 3,5 8
121501 mi 40 104 70 50 16 48 119809 30,5 12,0 4,0 8
155421 mi 50 101 60 36 8 58 119788 30,5 13,5 4,5 8
155409 mi50 101 60 42 10 58 119789 30,5 15,0 5,0 8
155444 mi 50 106 65 47 12 58 119796 30,5 16,5 5,5 8
155438 mi 50 106 65 47 14 58
155430 mi 50 111 70 50 16 58
155431 mi50 116 75 50 18 58
155454 mi50 116 75 52 20 58
Rohling Prifdorn
— o
a 4
_ l2
l2 It
I
Bestell-Nr. Grofe I 2 D Bestell-Nr. Grofle J L el .
mm mm mm m mm mm mm
121457 mi 32 76,5 50 42 170569 mi 25 110 14
166791 mi 40 94,0 60 48 172991 mi 32 110 18
166789 mi 50 111,0 70 58 156208 mi 40 130 20
121557 mi 63 129,0 80 75 156082 mi 50 130 25
172992 mi 63 150 32
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Aufnahme zur
Werkzeug-Voreinstellung

TT

Bestell-Nr. Gréfe HSK mAm Bestell-Nr. Grofle SK o
171098 mi 25 63 130,0 121471 mi 40 40 95
155352 mi 32 63 130,0 121491 mi 40 50 128
155380 mi 40 63 134,5 155405 mi 50 40 97
173224 mi 40 100 143,0 121527 mi 50 50 140
155429 mi 50 63 136,9 155504 mi 63 50 140
168301 mi 50 100 143,0
166990 mi 63 63 147,0
169267 mi 63 100 155,0
A
|
|
[
Bestell-Nr. Grofle VDI A
mm
155368 mi 40 40 108
155356 mi 50 40 110
155372 mi 40 50 108
121524 mi 50 50 110
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Zubehor for mi-System

Komplett-Spannschlissel for Einhandbedienung Drehmomentschlissel for Verzahnung
Bestell-Nr. Grofle Bestell-Nr. GréBe
170734 mi 25, mi 32, mi 40 180356 mi 50, mi 63
170419 mi 50, mi 63

Aufsteckschlissel fir Drehmomentschlissel Montageblock

Bestell-Nr. Grofle . SW
mm
173988 mi 25, mi 32, mi 40 50 1/4"
173985 mi 50, mi 63 50 1/4"
Schutzstopfen

Bestell-Nr. Grofle Bestell-Nr. Grofle mLm mBm mHm
174460 mi 32 166774 SK 40 130 64 136
174458 mi 40 166775 HSK 63 130 64 136
174457 mi 50 121571 VDI 40 130 64 136
174459 mi 63
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mimatic mi - ein Inbegriff fir BlueCompetence

T o ol Sy st ems

mimatic® Werkzeugsysteme

BLUECOMPETENCE for Nachhaltigkeit und Effizienz

Alliance Member

Werkzeuge, die den BLU@ COMPETENCE Richtlinien
entsprechen, sind in diesem Katalog mit entsprechendem
Hinweis gekennzeichnet. Nahere Informationen zur Initiative

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative des VDMA finden auf Seite 16.17.

des Maschinen- und Anlagenbaus

mi - die durchgéngige Werkzeuglésung
= AGW + mi-Schnittstelle + mi-Werkzeug

Vorteile

mi - Schnittstelle AGWseitig
m Kurzkegel + Plananlage

m Kirzere Bauform

m Komfortable Einhandbedienung
m Symmetrischer 3-Punkteinzug

mi - Schnellwechsel

m In der Maschine

m Minimale WZwechselzeit

m Keine Voreinstellung notwendig

mi - Zerspanungswerkzeug
m Kompakte — einteilige Bauform
m Frasen, Senken, Planen, Fasen

m Glocke, Schaft, ...

BlueCompetence - realisiert mit mimatic mi

alt = Industriestandard

ﬁ 1 | | 4 | | | |
Schnittstelle Modulare Modularer Schnittstelle Halter Schnittstelle HM-SP

Schnellwechsel-  Adapter
Schnittstelle

neu = mimatic Innovation

=Y FYY YN

Schnittstelle Modulare Modularer Plattensitz HM-SP
Schnellwechsel-  einteiliger
Schnittstelle Halter
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Angetriebene Werkzeuge mit AGW-mi e AGW-mi
Gerade Einheit

mi-Schnellwechsel-Schnitt- Winkeleinheit

stelle missen in ihrer Dimen-
sionierung der Bearbeitungs-
aufgabe Rechnung tragen
bzw. angepasst werden:

- hinsichtlich der aufire-
tenden Schnittkréfte bzw.
Drehmomente und

- hinsichtlich der geforderten
Genavigkeit » Steifigkeit
des Systems

mi-Fréaswerkzeug Q
5 verschiedene mi-Werkzeug

HM-Platten . J = Uberdrehen
= Fasen * Fasen

Es ist also notwendig die ge-
planten Bearbeitungsvorgénge

. ; = Gewindefrgsen Werkstoffe:
méglichst genau zu beschreiben, * Planfréisen 1. 20MnVS6
damit der optimale technische * Senken 2. X15 CrNiSi20

Werkstoff: (DIN 1.4828)

und wirtschaftliche Vorschlag
ausgearbeitet werden kann. Dann
ist sichergestellt, dass die Anfor-
derungen an Prézision, Effizienz
und Nachhaltigkeit erfillt sind.

AIMgSi1 (DIN 3.2315)

:t : mi-Werkzeug
b mi-Werkzeug = Bohren
= Stufenbohrer = Planen

= Uberdrehen = VHM-Stufen-
= Planen bohrer

Werkstoff: Al-Si7Mg = Fasen

mi-Fraswerkzeug
= Konturenfrésen

Werkstoff: 16MnCrS5

mi-Fraswerkzeug mi-Fraswerkzeug
= Nutenfrésen = Nutenfrasen

Werkstoff: Stahl Werkstoff: Stahl

mi-Senkwerkzeug
(Uberdrehen)
= Vordrehen

= Fertig drehen N mi-Fraswerkzeug mi-Fraswerkzeug
= Planen b | = Nutenfrésen = Nutenfrésen

o0 [Ferem " Werkstoff: Stahl Werkstoff: Stahl
Werkstoff:

Al-Si7Mg

&
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Vibrationsgedémpfte Werkzeugaufnahme fir alle Bearbeitungen (Reiben, Bohren, Frésen).
Einsatz in unseren angetriebenen Werkzeugeinheiten
*  Rundlaufgenauigkeit <0,002 mm
*  Haltemomente bis 290 Nm

Bestell-Nr.

113056
113134

482

di

mm

20
25

Hydroflex Dehnspannhilse D20

o <C
Q Q ok T I
Q
Y et e o e
6,5
2x
180° I
L
Reduzierhilsen siehe Seite 516
d2 f. Befestigungsschraube
- D L I A DIN 6912
25 59 46 16 36 M6 x16
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mimatic

T o ol Sy st ems

Wissenswertes Uber Vibrationen von Bohrstangen:

Vibrationenen haben erfahrungsgeméf eine schlechte Oberfléchengite zur Folge und fihren zu schnellem

Verschleif} der Schneidkanten und somit zu einer Produktionsminderung.

Die Entstehung von Vibrationen kann verschiedene Ursachen haben.

* unzureichende Befestigung der Bohrstange und anderer Werkzeuge, meist in verschlissenen Werkzeughaltern
(weitere Folgen kénnen sein: Verdrehung der Bohrstange und somit falsche Schnittwinkel)

* unzureichende Maschinenstabilitét

* flacher Schneidwinkel

*  zu hoher Schneiddruck durch zu hohen Vorschub.

Weitere Vorteile sind:

*  Gleiche Eigenschaften wie ,Hydrodehnspindeln” - aber Preisvorteil!

*  Rundlaufgenauigkeit < 0,002 mm

»  Ubertragbares Drehmoment > 80 Nm - bei Drehzahlen von 12.000 U/min

e Durch das Minimieren der Vibrationen sind 60% léngere Werkzeugauskraglédngen méglich

* keine Rundlauffehler durch die Schnittstelle - wie bei anderen modularen Systemen

*  Durch den Einsatz von lédngeneinstellbaren Reduzierhilsen, wird eine Werkzeug-Voreinstellung auBerhalb
der Maschine erméglicht

* Standzeitverbesserungen bis zu 100% gegentber konventionellen Werkzeugspannsystemen,
wie z.B. Spannzangenaufnahmen

*  Bedienungsfreundlich durch einfache Schlisselspannung von aufen

*  Reparaturfreundlich: preisginstiger und schneller, da meist nur der
Hydro-Flex-Einsatz ausgetauscht werden muss

*  Extrem stabile 3-fach Spindellagerung

Austausch des Hydro-Flex Einsatzes:

* L3sen der beiden stirnseitigen Montageschrauben.

*  Hydro-Flex Dehnspannhilse im entspannten Zustand herausnehmen.

* Hulse nie auBerhalb der Spindel und nie ohne Werkzeug spannen!

* Hulse darf nur im eingebauten Zustand und mit Werkzeug
(zylindrischer Schaft — keine Weldon/Whistle-Notch) gespannt werden!

Werkzeug-Voreinstellung
AuBerhalb der CNC-Drehmaschine bzw. CNC-Bearbeitungszentrum kénnen die Zerspanungswerkzeuge
mithilfe von speziellen Reduzierhilsen voreingestellt werden.

Zusammen mit den Reduzierhilsen sind Anschlaghilse
(auBBen: M16 x 1,5 /innen: M8) und Anschlag (M8 / L = 16 mm) zu verwenden.

Reduzierhilsen:
e L=52mm,| =37 mm,D =20 mm
ed=26,7,8,10,12, 14,16, 18 mm

Zum Gewindeschneiden stehen zur Verfigung:

* Spanneinsatzd = 10, 12, 16 mm (D = 20 mm)
* AnschlagSW 5/5,5/6,2/7/9
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