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@ Ccaracteristicas

* Recomendado para moleteados tipo RAA

o Cabeza basculante para el alineamiento de
lamoleta

o EjedeHSS

o Ajuste del angulo de ataque mediante
tornillos integrados en el mango

@ Features

o Recommended for RAA type knurling

o Pivoting head for knurl alignment

e HSS bushing

o Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank

@ Avance Feed

@ Formas de moleteados realizables  Feasible knurling forms
> Q

I D BTN DU BT

Tipo de moleteado i . w—— _

Knurling form = E: .

Con moleta tipo
With knurl type BR30° AA BL30° AA

Con herramienta Version derecha R Version izquierda L
With tool Right - handed R Left - handed L

A itid

Aespemiies | F@ FO FO FO

@ Moleteados recomendados | Recommended knurlings

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part

Codigo Referencia ~ Version Capacidad  Moleta c D Kg Codigo Referencia

Code Reference Version  Capacity Knurl Kg Code Reference
01090900 MFS89.25.08 R R 015+12 8.9x2.5x4 8 8 0.2
01091000  MFS 89.25.08 L L 015+12  8.9x2.5x4 8 8 0.2
01091100 MFS89.25.10R R 015:12 8.9x2.5x4 0 10 0.2

01993300 ES 89.25HSS
01091200  MFS 89.25.10 L L 01512 8.9x2.5x4 0 10 0.2
01091300 MFS89.25.12R R 015+12 8.9x2.5x4 1212 0.2
01091400 MFS89.25.12 L L 015:12 8.9x2.5x4 12 12 0.2
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@ Ccaracteristicas

* Recomendado para moleteados tipo RAA
o Cabeza basculante para el alineamiento
de lamoleta
Eje de HSS+TIN
o Ajuste del angulo de ataque mediante
tornillos integrados en el mango
@ Features .
o Recommended for RAA type knurling
o Pivoting head for knurl alignment S

o HSS+TIN bushing
o Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank

@® Avance Feed L%

0 o .
& %&
i
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® Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms
Q Q
I R

Tipo de moleteado % %

Knurling form

Con moleta tipo BR30° AA BL30° AA

With knurl type

Con herramienta Version derecha R Version izquierda L

With tool Right - handed R Left - handed L

pmspemios | F@ FO F® FO

@ Moleteados recomendados | Recommended knurlings
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia Version Capacidad  Moleta c D Kg Codigo Referencia
Code Reference Version  Capacity Knurl Kg Code Reference
01260100  MFS114.53.12R R 03+50 145x3x5 12 14 03
01260200 MFS114.53.12 L L 03+50 14536 12 14 03 )
01260300  MFS114.53.14R R $3+50 145x3x5 14 14 03 vy
01985600 EAT 14.53 -

01260400  MFS114.53.14 L L 03+50 145x3x5 14 14 03 ~
01260500 MFS114.53.16 R R 03+50 145x3x5 16 16 03
01260600 MFS1 14.53.16 L L ?3+50 145x3x5 16 16 03
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@ Caracteristicas

Recomendado para moleteados tipo RAA
Cabeza basculante para el alineamiento
de lamoleta

o (abeza reversible para trabajar a
derechas o izquierdas

Eje de HSS+TIN

Ajuste del angulo de ataque mediante
tornillos integrados en el mango

@® Features

o Recommended for RAA type knurling

* Pivoting head for knurl alignment

o Tool with reversible head able to fit on left-
hand or right-hand lathes

o HSS+TIN bushing

o Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank

@ Avance Feed -

C
o

® Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms

(R) R)
I BTSN BTN VR BTETR

Tipo de moleteado = = B
Knurling form e

Con moleta tipo
With knurl type BR30° AA BL30° AA

Con herramienta Version derecha R Version izquierda L
With tool Right - handed R Left - handed L
Avances permitidos E @ F@® E @ F@®

Allowed feeds

@ Moleteados recomendados | Recommended knurlings

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia ~ Version Capacidad ~ Moleta c D Kg Cadigo Referencia
Code Reference Version  Capacity Knurl Kg Code Reference
01090500  MFS 14.53.12 R+L 03+50 14.5x3x5 1216 0.2 vy
01090100  MFS 14.53.14 R+L $3+50 14.5x3x5 14 16 0.2 01985600 EAT 14.53 ,/’Z

01090200  MFS 14.53.16 R+L 0 3+50 14.5x3x5 16 16 0.2
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@ Ccaracteristicas

Recomendado para moleteados tipo RAA
Cabeza basculante para el alineamiento
de lamoleta

Cabeza reversible para trabajar a
derechas o izquierdas

Eje de HSS+TIN

Ajuste del angulo de ataque mediante
tornillos integrados en el mango

@® Features

o Recommended for RAA type knurling

e Pivoting head for knurl alignment

o Tool with reversible head able to fit on
lefthand or right-hand lathes

o HSS+TIN bushing

e Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank

@ Avance Feed

® Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms

R)
I VU BENTTETRNN VRN T

Tipo de moleteado
Knurling form

Con moleta tipo

With knurl type BR30° AA BL30° AA
Con herramienta Version derecha R Version izquierda L
With tool Right - handed R Left - handed L
Avances permitidos F @ F@® F @ F@®

Allowed feeds

@ Moleteados recomendados | Recommended knurlings

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia ~ Version Capacidad  Moleta c D Kg Cadigo Referencia
Code Reference Version  Capacity Knurl Kg Code Reference -
01090300  MFS 21.55.20 R+L @ 4+ 250 21.5x5x8 20 25 0.8 l :
01985700 EAT 21.55 f

01090400 ~ MFS 21.55.25 R+L 0 4+250 21.5x5x8 B | 0.8
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@ Caracteristicas

* Recomendado para moleteados tipo RAA

o Cabeza basculante para el alineamiento
de lamoleta

o Posibilidad de trabajar a derechas o a
izquierdas girando la cabeza

¢ Ejede HSS

@ Features

* Recommended for RAA type knurling

* Pivoting head for knurl alignment

o Tool with reversible head able to fit on left-
hand or right-hand lathes

o HSS bushing

@ Avance Feed -
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@® Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms

(R) R)
I B SNN BETTETRNN VRN TR

Tipo de moleteado = =
Knurling form

Con moleta tipo
With knurl type BR30° AA BL30° AA

Con herramienta Version derecha R Version izquierda L
With tool Right - handed R Left - handed L

A itid

Amespermiios | F@ FO FO FO

@ Moleteados recomendados | Recommended knurlings

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia ~ Version Capacidad  Moleta Kg Codigo Referencia
Code Reference Version  Capacity Knurl Kg Code Reference »
*
01270100  MFS 42.12.40 R+L ($3+3000  42x12x18 7.0 01995901 TCMFS 42 M\}
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@ Caracteristicas

* Recomendado para moleteados tipo RGE en piezas
de pequeno diametro

o Menor riesgo de flexion de la pieza al no ejercer
presion radial

o Sistema de centrado para compensar un posible
desalineamiento del torno

o Ajustey centrado de las moletas sobre la pieza
mediante husillo roscado

o Ejesde HSS

o Superficie de los brazos endurecida para una mayor
resistencia al desgaste

o Ajuste del angulo de ataque mediante tornillos
integrados en el mango

@ Features

* Recommended for RGE type knurling on small
diameter workpieces

o Lower risk of bending the workpiece as tool does not
make radial pressure

o Self-centering system to compensate a possible

misalignment of the lathe turret

Knurls self-centering by threaded spindle

HSS bushing

Anti-wearing treatment of the arms surface

Adjustment of tool clearance angle by threaded

studs integrated in the shank

©

@ Avance Feed

%
et
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Formas de moleteados realizables
Feasible knurling forms

®

Tipo de moleteado
Knurling form

Con moleta tipo

With knurl type AA+AA BL15° + BR15°
Avances permitidos F® F@®

Allowed feeds

@ Moleteados recomendados | Recommended knurlings

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part

Codigo Referencia ~ Version Capacidad  Moleta c D Kg Codigo Referencia

Code Reference Version  Capacity Knurl Kg Code Reference
01130100 MF1289.25.08R R 110 8.9x2.5x4 8 12 0.2
01130200 MF12 89.25.08L L g1+10 8.9x2.5x4 8 12 0.2
01130300 MF1289.25.10R R g1+10 8.9x2.5x4 0 12 0.2

01993200 EMF 12 HSS
01130400  MF1289.25.10L L 0110 8.9x2.5x4 0 12 0.2
01130500 MF1289.25.12R R g1+10 8.9x2.5x4 1212 0.2
01130600 MF1289.25.12L L 0110 8.9x25x4 12 12 0.2
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@ Ccaracteristicas

* Recomendado para moleteados tipo RGE

¢ Ajuste de las moletas segun diametro a
moletear mediante escala graduada

o Cabeza basculante para el alineamiento de
las moletas

o Ejes de HSS+TIN

o Ajuste del angulo de ataque mediante
tornillos integrados en el mango

@ Features

Recommended for RGE type knurling

e Easy setting to the workpiece diameter by
means of a graduated scale

e Pivoting head for knurls self-centering

e HSS+TIN bushing

o Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank

@ Formas de moleteados realizables
Feasible knurling forms

@ Avance Feed Q Q

Tipo de moleteado
Knurling form

Con moleta tipo
With knurl type AA+AA BL15° + BR15°

Avances permitidos
Allowed feeds F @ F @

@ Moleteados recomendados | Recommended knurlings

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia ~ Version Capacidad  Moleta c Kg Codigo Referencia
Code Reference Version  Capacity Knurl Kg Code Reference

01101300  MF 89.25.08 R R 015+12  8.9x2.5x4 8 0.2
01101400  MF 89.25.08 L 01512  8.9x2.5x4 8 0.2

1 L 1
01101500  MF89.25.10R R 01512 89x25x4 10 0.2 l
01985500 EAT 89.25
01101600  MF89.25.10L L 015+12  89x25x% 10 0.2 ‘/!
01101700  MF89.25.12R R 01512 89254 12 0.2
01101800  MF89.25.12 L L 01512  89x2.5xk 12 0.2
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@ Ccaracteristicas

Recomendado para moleteados tipo RGE
Ajuste de las moletas segun diametro a
moletear mediante escala graduada

o Doble posicion del mango para trabajar a
derechas o izquierdas

Ejes de HSS+TIN

Ajuste del angulo de ataque mediante
tornillos integrados en el mango

@ Features

o Recommended for RGE type knurling

o Easy setting to the workpiece diameter by

means of a graduated scale

HSS+TIN bushing

o Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank

cﬁ\“%&)

@ Formas de moleteados realizables

Feasible knurling forms

@ Avance Feed [R) (R)
N rogawr |

Tipo de moleteado
Knurling form

Con moleta tipo
With knurl type AA+AA BL15° + BR15°

Avances permitidos
Allowed feeds F @ F @

@ Moleteados recomendados | Recommended knurlings

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia ~ Version Capacidad ~ Moleta c D Kg Codigo Referencia
Code Reference Version  Capacity Knurl Kg Code Reference
01250100 MF1 14.53.12 R+L $3+50 14.5x3x5 12 14 0.5 I’;}
01250200  MF114.53.14 R+L 03+50 14.5x3x5 14 14 0.5 01985600 EAT 14.53

01250300  MF114.53.16 R+L 03+50 14.5x3x5 16 16 0.5
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@ Caracteristicas

¢ Recomendado para moleteados tipo RGE

o Ajuste de las moletas segun didmetro a
moletear mediante escala graduada

o (abeza basculante para el alineamiento
de las moletas

¢ Ejes de HSS+TIN

o Ajuste del angulo de ataque mediante
tornillos integrados en el mango

@ Features

Recommended for RGE type knurling

o Easy setting to the workpiece diameter by
means of a graduated scale

* Pivoting head for knurls self-centering

o HSS+TIN bushing

o Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank

@ Formas de moleteados realizables
Feasible knurling forms

(R) Q
I I TR

Tipo de moleteado
Knurling form

Con moleta tipo
With knurl type AA+AA BL15° + BR15°

Avances permitidos
Allowed feeds F @ F @

@ Moleteados recomendados | Recommended knurlings

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part

Codigo Referencia ~ Version Capacidad  Moleta c D Kg Codigo Referencia

Code Reference Version  Capacity Knurl Kg Code Reference
01100900  MF14.53.12R R 0350 14.5x3x5 12 16 0.5
01101000  MF14.53.12L L 03+50 14.5x3x5 12 16 0.5
01100100  MF 14.53.14 R R 0350 14.5x3x5 14 16 0.5 4

01985600 EAT 14.53

01100200  MF 14.53.14 L L 0350 14.5x3x5 14 16 0.5 p Ay
01100300  MF 14.53.16 R R 0350 14.5x3x5 16 16 0.5
01100400  MF14.53.16 L L 0 3+50 14.5x3x5 16 16 0.5
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@ Ccaracteristicas

Recomendado para moleteados tipo RGE

Ajuste de las moletas segun diametro a moletear
mediante escala graduada

Cabeza ajustable en altura para el alineamiento
de las moletas

Cabeza reversible para trabajar a derechas o
izquierdas

o Ejes de HSS+TIN

¢ Ajuste del angulo de ataque mediante tornillos
integrados en el mango

@® Features

Recommended for RGE type knurling

Easy setting to the workpiece diameter by means

of a graduated scale

Up&down tool head alignment for knurls

centering

o Tool with reversible head able to fit on left-hand
or right-hand lathes

o HSS+TIN bushing

o Adjustment of tool clearance angle by threaded
studs integrated in the shank

@ Formas de moleteados realizables
Feasible knurling forms

@ Avance Feed

Tipo de moleteado
Knurling form

Con moleta tipo
With knurl type AA+AA BL15° + BR15°

Avances permitidos
Allowed feeds F @ F @

@ Moleteados recomendados | Recommended knurlings

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part

Codigo Referencia ~ Version Capacidad  Moleta Kg Codigo Referencia
Code Reference Version  Capacity Knurl

Kg Code Reference
01100500  MF 21.55.20 R+L 05+250 215x5x8 200 25 13 /!

01985700 EAT 21.55
01100700 MF 21.55.25 R+L 05+250 21.5x5x8 B | 1.4

o
o
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@ Ccaracteristicas

o Recomendado para moleteados tipo RGE

¢ Ajuste de las moletas segun diametro a
moletear mediante escala graduada

o Cabeza basculante para el alineamiento
de las moletas

o Ejes de HSS+TIN

@ Features

* Recommended for RGE type knurling

e Easy setting to the workpiece diameter by
means of a graduated scale

o Pivoting head for knurl alignment

o HSS+TIN bushing

@ Formas de moleteados realizables
Feasible knurling forms

@® Avance Feed ® R)
]

Tipo de moleteado
Knurling form

Con moleta tipo
{_9 o ™ © With Knurl type A+ AA BL15° + BR15®

Avances permitidos
Allowed feeds F @ F @

@ Moleteados recomendados | Recommended knurlings

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia Version Capacidad  Moleta A B ¢c p E Ko Codigo Referencia
Code Reference Version  Capacity Knurl Kg Code Reference
01140100  MF 21.55 VDI 30R R 05+250 215x5x8 126 55 30 68 95 05
01140200 MF 21.55 VDI 30L L 05+ 250 21.5x5x8 126 55 30 68 95 05 1
01985700 EAT 21.55 .
01140300 MF 21.55 VDI 40R R 05+250 21.5x5x8 136 63 40 78 98 05 [
01140400  MF 21.55 VDI 40L L P5:250  215x5x8 136 63 40 78 98 05
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@ Ccaracteristicas

Recomendado para moleteados tipo RGE

Ajuste de las moletas segun diametro a moletear
mediante escala graduada

Cabeza ajustable en altura para el alineamiento
de las moletas

Cabeza reversible para trabajar a derechas o
izquierdas

Ejes de metal duro

tures

Recommended for RGE type knurling

Easy setting to the workpiece diameter by means

of a graduated scale

Up&down tool head alignment for knurls

centering

Tool with reversible head able to fit on left-hand

or right-hand lathes

Carbide pins " m_

Formas de moleteados realizables
Feasible knurling forms

®

Tipo de moleteado
Knurling form

Con moleta tipo

With knurl type AA+AA BL15° + BR15°
Avances permitidos
Allowed feeds F @ F @

@ Moleteados recomendados | Recommended knurlings

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part

Codigo Referencia  Version Capacidad  Moleta Kg Codigo Referencia
Code Reference  Version  Capacity Knurl Kg Code Reference
.
» Al
01240100  MF 42.12.40 R+L 030+3000 42x12x18 9.0 01985300 EAT4212 2 \:“\»
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® KIT MF 21.55 - MFS 21.55
Kit basico de moleteado por corte que incluye:
o 1MF21.55
o 1 MFS21.55
o Llaves Allen de servicio
@ KIT MF 21.55 - MFS 21.55
Basic cut-knurling kit comprised of:
o TMF21.55
e 1 MFS21.55
o Allen wrenches
& MFS21
I o
| A _
O O |.
—
‘> MF21 Herramienta | Tool
Codigo Referencia ~ Version Capacidad c D Kg
i Code Reference Version  Capacity Kg
L - } 01090300  MFS 21.55.20 R+L 0L+250 20 25 0.8
01090400  MFS 21.55.25 R+L 0L+250 25 25 0.8
01100500 MF 21.55.20 R+L §5+250 20 25 1.3
: 01100700 MF 21.55.25 R+L §5+250 25 25 1.4
1
[
L



