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(%) Caracteristicas

e Recomendado para moleteados tipo RAA
e Para trabajos no repetitivos
e Eje de HSS fijado mediante circlip

Tipos de maquinas
¢ Para tornos convencionales

() Features

o Recommended for RAA type knurling
o For non-repetitive works
o HSS pin fixed by circlip

Machine Types
o For conventional lathes
_
/ \ T
(+) Avance Feed / o
® \(Lj% |
(*) Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms ~

| mmmm

Tipo de moleteado
Knurling form

Con moleta tipo
With knurltype AA BR30°  BR45°  BL30°  BL4°  GV30°  GV4E  GE30°  GE45° KV KE

ﬁﬁ%r‘}vcee;e:ggitidos F®OR® FOR® FO®R® F@®R® FOR® R® R® R® R® R® R®

(:) Moleteados recomendados | Recommended knurlings

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia ~ Version  Capacidad Moleta Kg Codigo Referencia
Code Reference  Version  Capacity Knurl Kg Code Reference

01010100  M120.08.14 R+L 0 8-200 20x8x6 0.2 01990100 EM1
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Caracteristicas

¢ Recomendado para moleteados tipo RGE

o (abeza giratoria para el auto-centrado
de las moletas

o Para trabajos no repetitivos

o Ejesde HSS

Tipos de maquinas
 Para tornos convencionales

Features

o Recommended for RGE type knurling

* Revolving head for knurls self-centering
o For non-repetitive works

o HSS pins

Machine Types

e For conventional lathes

P~ __\
Avance Feed (/;/ or

S

Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms

Tipo de moleteado =
Knurling form

el

\%??h"ﬁ‘n’lueﬁat;i,f: AA+AA BL30° + BR30° BL4S® + BR4S®
Alances perinitidos FOR® FOR® FOR®

Moleteados recomendados | Recommended knurlings

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia ~ Version  Capacidad Moleta Kg Codigo Referencia
Code Reference  Version Capacity Knurl Kg Code Reference
(..h
01020100 M2 20.08.25 R+L (?8-200 20x8x6 1.0 01990201 EM2-SET 7
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Caracteristicas

¢ Recomendado para moleteados tipo RGE

o Ajustey centrado de las moletas sobre la
pieza mediante husillo roscado

o Doble posicion de los brazos para mayor
capacidad de trabajo

* Menor riesgo de flexion de la pieza al no
ejercer presion radial

o Apta para trabajos no repetitivos

* Ejes de HSS fijados mediante circlip

Tipos de maquinas
* Paratornos convencionales

Features

o Recommended for RGE type knurling

* Knurls self-centering by threaded spindle

o Double position of the arms for higher
working capacity

Lower risk of bending the workpiece as tool
does not make radial pressure

Suitable for non-repetitive works

HSS pins fixed by circlip

Machine Types

¢ For conventional lathes

Avance Feed

e

D

- &

Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms

Tipo de moleteado ;
Knurling form

Wi kourtyne AA+A BLIO"+BRID®  BLASP+ BRUS?
Aoncspermiiios FOR® FOR® FOR®

Moleteados recomendados | Recommended knurlings

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia  Version Capacidad Moleta Kg Codigo Referencia
Code Reference  Version Capacity Knurl  Kg Code Reference
01030100 M3200825  Rel PosA: D540 pugxs 12 01992701 EM3/M7-SET

Pos B: @ 30-50
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Caracteristicas

* Recomendado para moleteados tipo RGE

e Cabeza basculante para el autocentrado de
las moletas

* Para trabajos no repetitivos

¢ Ejes de HSS fijados mediante circlip

Tipos de maquinas
e Para tornos convencionales y CNC

Features

e Recommended for RGE type knurling
¢ Pivoting head for knurls self-centering
e For non-repetitive works

o HSS pins fixed by circlip

Machine Types

¢ For conventional and CN lathes

Avance Feed

Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms

Tipo de moletead :
Knurling form 1

o o oo AA+AA BL30°+BR30°  BL4S + BR45®
fances permitidos  F@QR@® FOR® FOR®
Moleteados recomendados | Recommended knurlings
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo  Referencia  Version  Capacidad Moleta D Kg Cadigo Referencia
Code Reference  Version Capacity Knurl Kg Code Reference
01160200  M7N 20.08.20 R+L @ 8-200 20x8x6 20 0.7 of jﬁzﬁ
01992701 EM3/M7-SET b ]
01160300  M7N 20.08.25 R+L (0 8-200 20x8x6 25 0.7
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Caracteristicas

o Conjunto basico de moleteado
e Para trabajos no repetitivos

Contenido

1 x Herramienta M1 20.08.14
1 x Herramienta M7N 20.08.25
1 x Eje de repuesto EM1

2 x Eje de repuesto EM3/M7
1 x Moleta BL30 20x8x6 0.8
x Moleta BR30 20x8x6 0.8
X Moleta BL30 20x8x6 1.2
x Moleta BR30 20x8x6 1.2
x Moleta BL30 20x8x6 1.6
x Moleta BR30 20x8x6 1.6
x Moleta AA 20x8x6 0.8

x Moleta AA 20x8x6 1.2

X Moleta AA 20x8x6 1.6

Features

e Basic knurling kit
e For non-repetitive works

Content

1 x Tool M1 20.08.14

1 x Tool M7N 20.08.25

T x HSS pin EM1

2 x HSS pin EM3/M7

1 x Knurl BL30 20x8x6 0.8
1 x Knurl BR30 20x8x6 0.8
1 x Knurl BL30 20x8x6 1.2
1 x Knurl BR30 20x8x6 1.2
1 x Knurl BL30 20x8x6 1.6
1 x Knurl BR30 20x8x6 1.6
1 x Knurl AA 20x8x6 0.8

1 x Knurl AA 20x8x6 1.2

1 x Knurl AA 20x8x6 1.6

Herramienta | Tool

Codigo Referencia ~ Version  Capacidad Moleta
Code Reference  Version Capacity Knurl
01110100 KM1-M7 R+L () 8-200 20x8x6
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KNURLING & BROACHING TECHNOLOGY

Caracteristicas

* Recomendado para moleteados tipo RAA

o Eje de metal duro

o Superficie endurecida para una mayor
resistencia al desgaste

o Ajuste del angulo de ataque mediante
tornillos integrados en el mango

-

Features

o Recommended for RAA type knurling

o Carbide pin

o Anti-wearing treatment of the tool surface

o Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the tool shank

Avance Feed

Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms

Tipo de moleteado s ._,’ =
Knurling form s e

Con moleta tipo
With knurl ty:e AA BR 30° BR 45° BL 30° BL 45° GV 30° GV 45° GE 30° GE 45° KV KE

Mancespermitidos ' f @ R@ F@OR® FOR® FOR® FOR® R® R® R® R® R® R®

Moleteados recomendados | Recommended knurlings

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part

Codigo  Referencia Version Capacidad Moleta A B Cc D E Ko Codigo Referencia

Code Reference  Version  Capacity Knurl Kg Code Reference
01062800  M61506.08-N  Rel 0 3-100 15x6x4 1025 225 8 14 35 03
01062900  M615.06.10-N  Rel 0 3-100 15x6x4 1025 225 10 14 35 03
01063000  M615.06.12-N  ReL 03-100 15x6x4 1025 225 12 14 35 03 01990301 EladHM
01063100  M615.06.14-N  Rel 0 3-100 15x6x4 1025 225 14 14 35 03
01061300 M6 20.06.10 R+l 0 5-200 20x6x6 18 28 10 20 3 03
01061400 M6 20.06.12 R+l 0 5-200 20x6x6 108 28 12 2 3 03
01061500 M6 20.06.14 R+l 0 5-200 20x6x6 108 28 14 20 3 03 >
01061600 M6 20.06.16 R+l 0 5-200 20x6x6 108 28 16 20 3 04 o
01061700 M6 20.06.20 R+l 0 5-200 20x6x6 108 28 20 20 3 05 C/
01061800 M6 20.08.10 R+l 0 5-200 20x8x6 108 28 10 2 3 03
01061900 M6 20.08.12 R+l 0 5-200 20x8x6 108 28 12 20 3 03
01062000  M620.08.14 R+l 0 5-200 20x8x6 108 28 14 2 3 03 01990601 E206HM
01062100 M6 20.08.16 R+l 0 5-200 20x8x6 108 28 16 20 3 04
01062200 M6 20.08.20 R+l 0 5-200 20x8x6 108 28 20 20 3 05
01062300 M6 20.10.10 R+l 0 5-200 20x10x6 108 28 10 20 3 03
01062400 M6 20.10.12 Rl 0 5-200 20x10x4 108 28 12 2 3 03
01062500  M620.10.14 R+l 0 5-200 20x10x6 108 28 14 20 3 03
01062600  M620.10.16 R+l 0 5-200 20x10x6 108 28 16 20 3 04
01062700 M 20.10.20 R+l 0 5-200 20x10x6 108 28 20 20 3 05
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Caracteristicas

L * Recomendado para moleteados tipo RAA

* Eje de metal duro

o Superficie endurecida para una mayor
resistencia al desgaste

o Ajuste del angulo de ataque mediante
tornillos integrados en el mango

Features

o Recommended for RAA type knurling

o Carbide pin

o Anti-wearing treatment of the tool surface

o Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank

g h @ Avance Feed
& CHE
‘ _»955
o ¥ iy |
\_ J | : l
(*) Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms ~

| mmmm

Tipo de moleteado
Knurling form o

Con moleta tipo
With Knurt tyne AA BR30°  BR45°  BL30°  BL45®  GV30°  GVAS®  GE30°  GE4S® KV KE

fncespernitidos  F@R@ F@R® FOR® FOR® FOR® RO R® R® R® R® R®

(:) Moleteados recomendados | Recommended knurlings

. /
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo  Referencia  Version Capacidad Moleta c Ko Cadigo Referencia
Code Reference  Version Capacity Knurl Kg Code Reference
01200100 M8 15.04.08R R 03-50/03-100  10x4xh/15xbxh 8 0.2

01200200 M8 15.04.08L L 0350/03-100  10kkxé/16xéxh 8 02

01200300 M8 15.04.10R R 03-50/03-100  10xxh/15xixt 10 02

01200400 M8 15.04.10L L 03-50/03-100  10xxh/15¢xé 10 02

01200500 M8 15.04.12R R 03-50/03-100  10xxh/15xixs 12 02

01200600 M8 1506121 L 0350/@3-100  10kkxb/16xbeh 12 02

01200700 M8 15.05.08 R R 03-50/03-100  10:Gx4/156x6 8 02

01200800 M8 15.05.08 L L 03-50/03-100  10Gx4/156x6 8 02

01200900 M8 15.0.10R R 03-50/03-100  10Gx/156x6 10 02 g
01201000 M8 15.05.10L L 03-50/03-100  10x5¢4/ 155 10 02 01989701 E124HM -
01201100 M8 15.06.12R R 03-50/03-100  10:Gx4/156x6 12 02

01201200 M815.05.12L L 03-50/03-100  106x4/156x6 12 02

01201300 M8 15.06.08R R 03-100 15x6x 8 02

01201400 M8 15.06.08 L L 03100 15x6xd 8§ 02

01201500 M8 15.06.10R R 03-100 1546xi 0 02

01201600 M8 15.06.10L L 03-100 15x6x4 0 02

01201700 M8 15.06.12R R 03-100 15x6x6 1202

01201800 M8 15.06.12L L 03-100 15x6x 12 02
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(%) Caracteristicas

* Recomendado para moleteados tipo RAA
o Para moleteados hasta una cara lateral.
[ ]
(]

Eje de HSS
Superficie endurecida para una mayor
resistencia al desgaste

o Ajuste del angulo de ataque mediante tornillos
integrados en el mango

(®) Features

o Recommended for RAA type knurling

For knurling up to a shoulder

HSS bushing

Anti-wearing treatment of the tool surface
Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank

22

-

4 0 N
(+) Avance Feed .
. | ° "? ° ]
. : +
N A

() Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms ~

| mmmmm-

Tipo de moleteado
Knurling form

Con moleta tipo
With kKnurttype AA BR30°  BRAS®  BL30°  BLAS®  GV30®  GVAS®  GE30°  GE4E° KV KE

Aancespermitidos | @ R@  F@OR® FOR® FOR® FOR® RO® R® R® R® R® R®

(:) Moleteados recomendados | Recommended knurlings

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part

Cidigo  Referencia  Version Capacidad Moleta c p Ko Cadigo Referencia

Code Reference  Version Capacity Knurl Kg Code Reference
01290300 M2015.06.10R R 0 3-100 15x6x10/6 10 10 0.3
01290400  M2015.06.10 L L (0 3-100 15%6x10/6 10 10 03 N
01290500 M2015.06.12R R {0 3-100 15x6x10/6 12 16 0.3 o '

01983220  EAM20/M21

01290600 M2015.06.12 L L ¢ 3-100 15x6x10/6 12 16 0.3
01290700 M2015.06.16 R R 0 3-100 15x6x10/6 16 16 0.3
01290800  M20 15.06.16 L L (0 3-100 15x6x10/6 16 16 03

Moleteadores por deformacion - Form-knurling tools E
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Caracteristicas

Recomendado para moleteados tipo RAA
Eje de metal duro

Superficie endurecida para una mayor
resistencia al desgaste

Ajuste del angulo de ataque mediante
tornillos integrados en el mango

Features

* Recommended for RAA type knurling

o Carbide pin

* Anti-wearing treatment of the tool surface

o Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank

Avance Feed

Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms

Tipo de moleteado e
Knurling form e

Con moleta tipo
With knurl type AA BR 30° BR 45° BL 30° BL 45° GV 30° GV 45° GE 30° GE 45° KV KE

fyancespermitidos | @ R@® F@OR® FOR® F@OR® F@OR® R® R® R® R® R® R®

Moleteados recomendados | Recommended knurlings

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo  Referencia  Version Capacidad Moleta , 5 g g ¢ K Cadigo Referencia
Code Reference  Version  Capacity Knurl Kg Code Reference
01041300 M4 20.08.20 R+L (0 8-200 20x8x6 1195 295 20 30 25 6 0.4
01041400 M4 20.08.25 R+L 0 8-200 20x8x6 1195 295 25 35 25 6 0.5
01990601 E 20.6 HM
01041500 M4 20.10.20 R+L 0 8-200 20x10x6 1195 295 20 30 25 5 0.4
01041600 M4 20.10.25 R+L 0 8-200 20x10x6 1195 295 25 3% 25 5 0.5 h -
01041700 M4 25.08.20 R+L 0 8-300 25x8x8 122 32 20 325 5 6 0.4
01041800 M4 25.08.25 R+L ¢ 8-300 25x8x8 122 32 25 375 5 6 0.5
01986001 E20.8 HM
01041900 M4 25.10.20 R+L ¢ 8-300 25x10x8 122 32 20 325 5 5 0.4
01042000 M4 25.10.25 R+L ¢ 8-300 25x10x8 122 32 25 375 5 3 0.5

Moleteadores por deformacion - Form-knurling tools
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Caracteristicas

Recomendado para moleteados tipo RAA

Para moleteados hasta una cara lateral

Eje de HSS

Para trabajar a derechas o izquierdas

Superficie endurecida para una mayor

resistencia al desgaste

¢ Ajuste del angulo de ataque mediante tornillos
integrados en el mango

* Provista de arandela de HSS para prevenir el

desgaste de la herramienta

Features

Recommended for RAA type knurling

For knurling up to a shoulder

HSS bushing

Able to fit on right-hand or left-hand
Anti-wearing treatment of the tool surface
Adjustment of tool clearance angle by threaded
studs integrated in the shank

o Supplied with a HSS hardened washer to
prevent tool wearing

Avance Feed

Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms

Tipo de moleteado e f:,,-.’-:_,___-;_,__:
Knurling form i s

Con moleta tipo
With knurl type AA BR 30° BR 45° BL 30° BL 45°

flancespernitiles  F@R® | FOR® FOR® FOR® FOR®

Moleteados recomendados | Recommended knurlings

Herramienta | Tool

Codigo Referencia ~ Version  Capacidad Moleta
Code Reference  Version Capacity Knurl

(o]

01070100  M1025.10.20 R+L ¢ 8-200 25x10x15/11 20

01070200  M1025.10.25 R+L ¢ 8-200 25x10x15/11 25

GV 30°

R®

30

35

Kg

0.7

0.8

GV 45° GE 30° GE 45° Kv KE

R® R® R® R® R®

Repuesto | Spare Part

Codigo Referencia
Code Reference e

01983200 EAM10 D

Moleteadores por deformacion - Form-knurling tools
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() Caracteristicas

e Recomendado para moleteados tipo RAA
¢ Para moleteado interior

Eje de HSS
Provista de arandela de HSS para evitar el
desgaste de la herramienta

() Features

e Recommended for RAA type knurling

e Forinternal knurling

e HSS bushing

e Supplied with a HSS hardened washer to
prevent tool wearing

@ Avance Feed —

4 )
®mi [
- = I O
o—@ (o -
o¥ i ! " 1
S J -
_ /
() Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms ~

Q
I~ | reLaoe | reisee | Rerao | Reras | Roeae | rosee | Revave | Rovase | Rk | Ry ]

7] =) N = L R K.

Con moleta tipo
With knur type AA BR 30° BR 45° BL 30° BL 45° GV 30° GV 45° GE 30° GE 45° KV KE

Tipo de moleteado
Knurling form

Aancesperniidos | f@R@ F@OR® FOR® FOR® FOR® RO R® R® R® RO R®

() Moleteados recomendados | Recommended knurlings

\

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia ~ Version  Capacidad Moleta c Kg Cadigo Referencia
Code Reference  Version Capacity Knurl Kg Code Reference

01190100  M1925.10.20 R+L @ 30-200 25x10x15/11 20 0.7
01983200 EAM10

01190200  M1925.10.25 R+L (¢ 30-200 25x10x15/11 25 0.8

Moleteadores por deformacion - Form-knurling tools
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Caracteristicas

* Recomendado para moleteados tipo RKAA
¢ Para moleteado frontal o cénico

o Cabeza portamoletas giratoria

* Eje de metal duro

Features

Recommended for RKAA type knurling
For conical or face knurling

Swivel tool head

Carbide pin

Avance Feed f
& ]
® a1
®

Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms

Tipo de moleteado ;
Knurling form e

Con moleta tipo

With knurl type KAA KBR 30° KBL 30°
Avances permitidos

Allowed feeds R® R® R®

Moleteados recomendados | Recommended knurlings

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part

Codigo  Referencia  Version Capacidad Moleta c Ko Codigo Referencia

Code Reference  Version Capacity Knurl Kg Code Reference
01150300  M1525.08.20 R+L 0 8-300 20 0.6
01150400  M1525.08.25 R+L (0 8-300 25 0.8
01150500  M15 25.10.20 Rl 08-300 Cénica 0 06 _ :

: 01992500 EM1525.08 HSS L

01150600  M1525.10.25 R+L ( 8-300 Conical 25 0.8 i
01150700  M1525.12.20 R+L 7 8-300 20 0.6
01150800  M1525.12.25 R+L (0 8-300 25 0.8

Moleteadores por deformacion - Form-knurling tools
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Caracteristicas

¢ Recomendado para moleteados tipo RGE en
piezas de pequeno diametro

Menor riesgo de flexion de la pieza al no ejercer
presion radial

Sistema de centrado para compensar un posible
desalineamiento del torno

Ajuste y centrado de las moletas sobre la pieza
mediante husillo roscado

Ejes de metal duro

Superficie de los brazos endurecida para una
mayor resistencia al desgaste

Ajuste del angulo de ataque mediante tornillos
integrados en el mango

9

r
&

Features

* Recommended for RGE type knurling on small
diameter workpieces

H,

o Lower risk of bending the workpiece as tool does 1[0
not make radial pressure al 1
o Self-centering system to compensate a possible o) hd - ° | =
misalignment of the lathe turret 1

Knurls self-centering by threaded spindle

Carbide pins ! 5
Anti-wearing treatment of the arms surface. A |
Adjustment of tool clearance angle by threaded 17 -]

studs integrated in the shank e .

Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms

Tipo de moletead -
Knurling form

Con moleta tipo

Avance Feed With knurl typpe AA+AA BL30° + BR30° BL45° + BR45°
A itid
Afencespermiidos  F @ R@ FOR® FOR®

Moleteados recomendados | Recommended knurlings

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part

Codigo  Referencia  Version Capacidad Moleta c Ko Codigo Referencia

Code Reference  Version Capacity Knurl Kg Code Reference
01120500 M1210.04.08 R R 01-10 10x4x4 8 0.2
01120600  M1210.04.08 L L g1-10 10x4x4 8 0.2 <>
01120700 M1210.04.10R R g1-10 10x4x4 10 0.2 g™

01989701 E124HM

01120800 M1210.04.10 L L 01-10 10x4x4 10 0.2
01120900 M1210.04.12R R g1-10 10x4x4 12 0.2
01121000 M1210.04.12 L L g1-10 10x4x4 12 0.2

Moleteadores por deformacion - Form-knurling tools
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(%) Caracteristicas -

Recomendado para moleteados tipo RGE

Cabeza basculante para el autocentrado de las
moletas sobre la pieza

Cabeza reversible para trabajar a derechas o izquierdas
Ejes de metal duro

Superficie endurecida para una mayor resistencia
al desgaste

Ajuste del angulo de ataque mediante tornillos

integrados en el mango
_ )

@ Features ~

Recommended for RGE type knurling

Pivoting head for knurls self-centering

Tool with reversible head able to fit on left-hand or
right-hand lathes

Carbide pins

Anti-wearing treatment surface

Adjustment of tool clearance angle by threaded
studs integrated in the shank

\ J
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~
@ Avance Feed A:_{E@ o !
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(*) Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms —~

Q Q
I BTN ETITEE TR

Tipo de moleteado
Knurling form

Con moleta tipo

With kKnurttype AA+AA BL30°+BR30°  BL45° + BRUS®

jlances permitidos  F@R@® FOR® FOR®

S () Moleteados recomendados | Recommended knurlings
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo  Referencia Version Capacidad Moleta Kg Codigo Referencia
Code  Reference Version  Capacity  Knurl A B C E F 6 H Kg Code Reference

01180100 M9 10.04.08 R+L 0 3-50 10x4x4 107 27 8 20 2 2 12 0.1
01180200 M9 10.04.10 R+L 0 3-50 10x4x4 107 27 10 21 2 2 12 0.1 01989701 E12.4HM
01180300 M9 10.04.12 R+L 0 3-50 10x4x4 107 27 12 21 2 2 12 0.1 ﬁgﬁf’?
01180400 M9 15.04.16 R+L ¢ 3-100 15x4x4 1305 405 16 32 15 3 16 0.1
01180500 M9 15.05.16 R+L ¢ 3-100 15xbx4 1305 405 16 32 15 3 16 0.1 01982200 E16.4HM
01180600 M9 15.06.16 R+L (0 3-100 15xéx4 1305 405 16 32 15 3 16 0.1
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Caracteristicas

Recomendado para moleteados tipo RGE

Para moleteados hasta una cara lateral

Eje de HSS

Superficie endurecida para una mayor

resistencia al desgaste

o Ajuste del angulo de ataque mediante
tornillos integrados en el mango

o Provista de arandela de HSS para prevenir

el desgaste de la herramienta

Features

Recommended for RGE type knurling

For knurling up to a shoulder

HSS bushing

Anti-wearing treatment of the tool surface
Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank

o Supplied with a HSS hardened washer to
prevent tool wearing

Avance Feed

F—
i

Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms

Tipo de moleteado =
Knurling form

Con moleta tipo
With Knuri tyme AA+AA BL30° + BR30® BLASO + BR45?
jlances permitidos  F@QR@ FOR® FOR®
Moleteados recomendados | Recommended knurlings
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Cidigo  Referencia  Versién  Capacidad Moleta c p Ko Codigo Referencia
Code Reference  Version Capacity Knurl Kg Code Reference
01280300 M2115.06.10R R (3-100 15x6x10/6 10 10 0.4
01280400  M2115.06.10 L L (0 3-100 15x6x10/6 10 10 0.4 T,
01280500  M2115.06.12R R @ 3-100 15x6x10/6 1216 04 Y
01983220 EAM20/M21
01280600 M2115.06.12 L L (3-100 15x6x10/6 12 16 0.4
01280700 M2115.06.16 R R (3-100 15x6x10/6 16 16 0.4
01280800 M2115.06.16 L L @ 3-100 15x6x10/6 16 16 04
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Caracteristicas

Recomendado para moleteados tipo RGE
Cabeza basculante para el autocentrado de las
moletas sobre la pieza

Cabeza reversible para trabajar a derechas o
izquierdas

Ejes de metal duro

Superficie endurecida para una mayor
resistencia al desgaste

Ajuste del angulo de ataque mediante tornillos
integrados en el mango

Features

Recommended for RGE type knurling
Pivoting head for knurls self-centering :
Tool with reversible head able to fit on left-hand *
or right-hand lathes

Carbide pins

Anti-wearing treatment surface

Adjustment of tool clearance angle by threaded
studs integrated in the shank

Avance Feed

=

Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms

Tipo de moleteado
Knurling form

Con moleta tipo
With Knurl type AA+AA BL30° + BR30° BLA4S® + BRA5
Mancespermitides  F@R@ FOR® FOR®
Moleteados recomendados | Recommended knurlings
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo  Referencia ~ Version  Capacidad  Moleta A B C E F Kg Codigo Referencia
Code Reference  Version Capacity Knurl Kg Code Reference
01050700  M520.08.20 R+L (0 8-200 20x8x6 1395 49 20 42 25 10
01050800  M520.08.25 R+L ( 8-200 20x8x6 1395 49 25 42 25 10
01990601 E20.6 HM
01050900  M520.10.20 R+L {0 8-200 20x10x6 1395 49 20 42 25 1.0
01051000  M520.10.25 R+L ( 8-200 20x10x6 1395 49 25 42 25 1.0 ;_\2
01050100  M525.08.20 R+L 0 8-300 25x8x8 150 60 20 55 21 10 {\.i:b*""
01050200  M525.08.25 R+L (0 8-300 25x8x8 150 60 25 55 21 1.0
01986001 E 20.8 HM
01050300  M525.10.20 R+L (0 8-300 25x10x8 150 60 20 55 2.1 1.0
01050400  M525.10.25 R+L (0 8-300 25x10x8 150 60 25 55 21 10

Moleteadores por deformacion - Form-knurling tools



MOLETEADORES POR DEFORMACION >0 ]
FORM-KNURLING TOOLS sintegi

Caracteristicas

Recomendado para moleteados tipo RGE
Para moleteados hasta una cara lateral
Cabeza basculante para el autocentrado de
las moletas sobre la pieza

Ejes de HSS

Superficie endurecida para una mayor
resistencia al desgaste

Ajuste del angulo de ataque mediante
tornillos integrados en el mango

Features

Recommended for RGE type knurling

For knurling up to a shoulder

Pivoting head for knurls self-centering
HSS bushings

Anti-wearing treatment of the tool surface
Adjustment of tool clearance angle by
threaded studs integrated in the shank

Avance Feed

(@] (@]
t 1
o= o® ; .
) i. c i .;f
11 .1
Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms
Tipo de moleteado %
Knurling form
Con moleta tipo
With Knurt tyne AA+AA BL30°+BR30°  BLA5O + BRY5?
jances permitidos  F@QR® FOR® FOR®
Moleteados recomendados | Recommended knurlings
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Cédigo  Referencia  Version  Capacidad Moleta c K Codigo Referencia
Code Reference  Version Capacity Knurl Kg Code Reference
01080100 M1125.10.20R R 0 8-200 25x10x15/11 20 1.0
01080200 M1125.10.20 L L (0 8-200 25x10x15/11 20 1.0
01985400 ETM11
01080300 M1125.10.25R R 0 8-200 25x10x15/11 25 1.2
01080400  M1125.10.25 L L (0 8-200 25x10x15/11 25 1.2
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(%) Caracteristicas ~

* Recomendado para moleteados tipo RGE en
piezas de pequeno diametro

Menor riesgo de flexion de la pieza al no ejercer
presion radial

Sistema de centrado para compensar un posible
desalineamiento del torno

Ajuste y centrado de las moletas sobre la pieza
mediante husillo roscado

Ejes de metal duro

Superficie de los brazos endurecida para una
mayor resistencia al desgaste

_ )

(+) Features

o Recommended for RGE type knurling on small
diameter workpieces

Lower risk of bending the workpiece as tool does
not make radial pressure

Self-centering system to compensate a possible
misalignment of the lathe turret

Knurls self-centering by threaded spindle

Jintegi

KNURLING & BROACHING TECHNOLOGY

|
0

* Carbide pins 45 MODELO A MODEL 45 MODELO B MODEL
o Anti-wearing treatment of the arms surface
. J o e e
e A OI ® i ._' -
() Avance Feed . i' ] O'; L @, :'J;

(%) Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms

—

Tipo de moleteado
Knurling form

Con moleta tipo

With knurl type AA+AA

BL30° + BR30° BL45° + BR45°

Avances permitidos
Allowed feeds

FOR® FOR® FOR®

() Moleteados recomendados | Recommended knurlings

-
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part

Cddigo  Referencia ~ Version  Tipo  Capacidad  Moleta c K Codigo Referencia

Code Reference  Version  Type  Capacity Knurl 9 Code Reference
01300100 M22 D19.05-A Rl A 0650mm  25x1068  19.05 1.7 Modelo A
01300101  M22D19.05-B R+L B @6-50mm  25x10x15/11  19.05 1.7 Model g
01300200 M22 D20-A R+L A 0 6-50 mm 25x10x8 20 1.7 g
01300201 M22 D20-B R+L B @6-50mm  25x10x15/11 20 1.7 01990800 E26.8HM
01300300 M22 D22-A R+L A 0 6-50 mm 25x10x8 22 1.7
01300301  M22D22-B Rl B 0650mm  25x10x1511 22 1.7 Modelo B
01300400 M22 D25-A R+L A 0 6-50 mm 25x10x8 25 1.7 Model
01300401 M22 D25-B R+L B @6-50mm  25x10x15/11 25 1.7
01300500  M22 D25.4-A R+L A 0 6-50 mm 25x10x8 25.4 1.7 01983200 EAM10
01300501  M22 D25.4-B R+L B 0 6-50mm  25x10x15/11  25.4 1.7
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(%) Caracteristicas N

* Recomendado para moleteados tipo RGE en
piezas de pequefio didmetro

Menor riesgo de flexion de la pieza al no
ejercer presion radial

Sistema de centrado para compensar un
posible desalineamiento del torno

Ajuste y centrado de las moletas sobre la
pieza mediante husillo roscado

Ejes de metal duro

Superficie de los brazos endurecida para una
mayor resistencia al desgaste

_ )

(%) Features ~

o Recommended for RGE type knurling on small
diameter workpieces

Lower risk of bending the workpiece as tool
does not make radial pressure

Self-centering system to compensate a
possible misalignment of the lathe turret
Knurls self-centering by threaded spindle

Carbide pins 4 MoDELO AMODEL ) 4 MODELO B MODEL )
J

Anti-wearing treatment of the arms surface

o NP - . !
S - e
Hode T [lg  Fogsy
— @ | 1| L | 1 e & ! 1|
I\".E, W || | L _!. @ = '
(+) Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms
[ 1] — —— T
Tipo de moleteado %
Knurling form
o oteta o AA+AA BL30°+BR30°  BL4S + BR45®
flancespermitidos @R @ FOR® FOR®
_ Y, S (:) Moleteados recomendados | Recommended knurlings
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo  Referencia  Tipo Tipo Capacidad Moleta c K Codigo Referencia
Code Reference  Type Type Capacity Knurl 9 Code Reference
01310100 M23 20 R-A A R 0 6-50 25x10x8 20 1.7 Modelo A
01310101 M23 20 R-B 0 6-50 25x10x15/11 20 1.7 Model _({_;""
01310200 M23 20 L-A 0 6-50 25x10x8 20 1.7 01990800 £ 26.8 HM
01310201 M2320L-B 0 6-50 25x10x15/11 20 1.7
01310300 M23 25 R-A 0 6-50 25x10x8 25 1.7 Modelo B

01310301 M23 25R-B
01310400  M2325L-A
01310401 M2325L-B

0650 205N 25 1.7 Model y
0 6-50 B8 25 17 01983200 A

0 6-50 25x10x15/11 25 1.7

W > W > W >
r - X0 XX - r— @O
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(+) Caracteristicas

Recomendado para moleteados tipo RKAA
Especial para moleteado segun DIN-72783
Menor riesgo de flexion de la pieza al no
ejercer presion radial

Sistema de centrado para compensar un
posible desalineamiento del torno

Ajuste y centrado de las moletas sobre la
pieza mediante husillo roscado

Ejes de metal duro

Provista de arandelas de HSS para evitar

el desgaste de los brazos portamoletas
- J

(#) Features ~

Recommended for RKAA type knurling

o Specially designed for knurling according to
DIN-72783

e Lower risk of bending the workpiece as tool
does not make radial pressure

o Self-centering system to compensate a
possible misalignment of the lathe turret

* Knurls self-centering by threaded spindle 87

| ,
MOLETEADORES POR DEFORMACION . )
© Jintegi

e Carbide pins
e Supplied with HSS hardened washers to
revent arms wearin
\ P 9 P, o =
& o
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o
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(+) Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms

Q Q
B ron  rkcear llRKGEwe

Tipo de moleteado
Knurling form

T KAA+KAA  KBL30°+KBR30®  KBL4S + KBR4S®
i o O F® F®
q (1) Moleteados recomendados | Recommended knurlings
Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia ~ Version  Capacidad Moleta Kg Codigo Referencia
Code Reference  Version  Capacity Knurl Kg Code Reference ‘?
-
Frontal Coni '
01210100 Mis o g mas s 01981700 EM16 HM
Frontal Conical

Moleteadores por deformacion - Form-knurling tools



MOLETEADORES POR DEFORMACION
FORM-KNURLING TOOLS

Caracteristicas

* Recomendado para moleteados tipo RAAy
RGE

Ataque frontal mediante 3 garras de ajuste
simultaneo

Sistema de centrado para compensar un
posible desalineamiento del torno

Ejes de metal duro

Superficie endurecida para una mayor
resistencia al desgaste

Features

Recommended for RAA and RGE type knurling
Frontal feeding by means of 3 jaws
simultaneously adjusted

Self-centering system to compensate a
possible misalignment of the lathe turret
Carbide pins

Anti-wearing treatment of the tool surface

Avance Feed

Formas de moleteados realizables Feasible knurling forms

LONGITUD MAXIMA DE MOLETEADO (mm)
MAXIMUM KNURLING LENGTH (mm]

Tipo de moleteado :
Modelo 0 Pieza Longitud (mm) Knurling form
Model Piece @ Length (mm)

M17 10.04 2:10 40 it AA+AA+AA  BL3O+BR0°+BR0°  BLASO +BRUSO+ BRAG?
et o9 Avances permitidos

MI72006 14221 37 Allowedfeeds FO® FO® FO®
21:30 17

Moleteados recomendados | Recommended knurlings

Herramienta | Tool Repuesto | Spare Part
Codigo Referencia Version Capacidad Moleta A B ¢ E f K Codigo Referencia
Code Reference Version  Capacity ~ Knurl Kg Code Reference

01170100 ~ M1710.04.16 R+L @02+10  10x4x4 107 57.5 44 16 05 1.0

01170300  M1710.04.1/2" R+L §2+10  10x4x4 107 57.5 44 127 05 1.0 01981800 EM1710.04 HM

01170200  M1720.06.20 R+L @4+30  20x6x6 139 575 70 20 1.7 14 %
01170400  M1720.06.1" R+L 04+30  20x6x6 139 57.5 70 254 1.7 15

01170600  M1720.06.22 R+L @4+30  20x6x6 139 575 70 22 1.7 15 01998201  EM1720.06 HM

01170500  M1720.06.3/4" R+L @4+30  20x6x6 139 57.5 70 19.05 1.7 1.4
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